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ESYA SERISi ACIK GOVDELI TEK NOKTALI HASSAS PRES

Yiiksek Standartlarda Uretim

+ Gelismis tekniklerle optimize edilmis makine yapisi.

* Yiiksek kaliteli celik levhadan kaynakli govdeye gerilim giderme
islemi uygulanir; yiksek rijitlik, kararli hassasiyet ve glvenilir calisma
saglanir.

* Ana parcalarda sert krom kaplama, nitrirleme ve sirtinme
teknolojileri uygulanir.

+ Taninmis markalarn kontrol, tahrik, hidrolik ve pnématik bilesenleri
kullanihr,

* Pres tasanimi ve teknik dzellikler uluslararasi teknoloji standartlarina
uygundur.

* Yiiksek asinma ve sarmaya karsi direncli alasimli balknr kiiresel yatak.

Uriin Ozellikleri

= Yiksek kaliteli celik levhadan kaynakl gévdeye gerilim
giderme islemi uygulanir; ylksek rijitlik, kararli hassasiyet ve
glvenilir calisma saglanir.

= Dengeli ve dizgln calisma icin dengeleyicili simetrik cift
kizak tasarimi kullanilir.

= Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm'ye ulasir; ayar glvenli, kolay
ve glvenilirdir.

= Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve
taslama isleminden gecirilerek yiksek mekanik dayanim ve
asinma direnci kazanir.

* Uygun yapisal tasarim ve eksiksiz donanim, otomatik
tretim ve montaj hatlarina entegrasyonu kolaylastirir.

= Glvenlik tipi cift solenoid valf ve hidrolik asiri yik korumasi,
(retim ve isletme glivenligini saglar.

Standart Donanim

Frekans kontrolli hiz ayan

Hidrolik asiri yik korumasi

Manuel kog ayar tertibati (SYA 60 alti)
Otomatik kog ayar tertibati (SYA 60 ve (zeri)
Ana motor

Kalip yuiksekligi gostergesi (SYA 60 alti)
Otomatik kalip yuksekligi gostergesi (SYA 60 ve Uzeri)
Dengeleme tertibati

Elektronik kam

Krank acisi gostergesi

Elektronik strok sayaci

Hava baglantisi

Asir hareket emniyet tertibati

Pnomatik itici

Elektrikli gres yaglama tertibati

Dokunmatik panel (6n ayar, toplam, sayag)

Opsiyonel Donanim

Pnomatik kalip yastig

Ayak pedah

Hizli kalip degistirme tertibati
(Kalip kaldirici, baglama ve kalip kolu)
Kocg Uzeri cikarici

Hatall besleme algilama baglantisi
Titresim dnleyici takoz
Fotoelektrik glvenlik tertibat
Besleyici

Acicl

Dogrultucu

Robot kol

Kalip alani aydinlatmasi

Ust / Alt Tabla

ETA muhendislik
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Teknik Ozellikler
Ozellik Birim S¥A-25 SYA-35 SYA-45 SYA-B0 SYA-B0 SYA-110 SYA-130
Model v H y i v H v H v H v | H v H
Kapasite Ton 25 s 45 60 80 110 130
Anma kuvveti noktast| . 32 LE 9 16 32 16 4 2 4 2 6 3 & 3
Strok mm 70 30 70 40 80 50 120 0 150 70 180 | 80 180 | &0
Degisken hiz cpm | 60-140 | 130-200 | 40-120 | 110-180 | 40-100 | 110-150 | 3590 | 80-120 | 35:80 | 80-120 | 30-60 | 60-30 | 30-60 | 60-90
Sabit hiz spm 110 85 i 65 65 50 50
Kalip ylksekligi mm 195 215 220 235 250 265 310 | 340 | 340 | 380 | 360 | 410 | 400 | 450
Kog ayari mm 50 55 &0 s 50 80 80
Kog olgileri mm AT0x230x50 520x250%50 S60x300x60 TO0X360%70 TT0%420¢70 §10x4 7080 910850080
Alt tabla odlculeri mm £80x300470 B00%A00X70 B50%440x80 S00x500%80 1000x550%30 | 1150x600x110 | 1200x500x110
Kalip sapi deligi mm @381 f3a1 p38.1 950 950 @50 850
Ana motor kow.p 374 3Tx4 5 5x4 5.5%4 7 5x4 11x4 11x4

Kog ayar tertibat 4p Manuel ayar Elektrikli tahrik
Hava basinci Kgfend 6 .

Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif GB/JIS 1. sinif
Pres oiclleri mm 1350x930%2200 1400x 105052400 1600x1100x2500 | 1620%1150x2800 | 1800x1320x3010 | 1920x1450x32001920x1450x3250
Pres agirligi Ton 21 5 38 5.6 65 96 10

Kalip yastigi kapasitesi| | _ 23 23 36 36 6.3 63
Kalip yastigi stroku | - 50 50 70 10 80 80
jKalip yasug etkin alani) = - 300%230 300%230 350x300 450x310 500x350 S00%350

Ozellik Birim | gvs.160 SYA-1608 SYA-200 SYA-2008 SYA-260 SYA-260B SYA-315 SYA-400
Model v H ] H v H v H v H i H v | H v
Kapasite Ton 160 160 200 200 260 260 315 400
Anma kuvveti noktasi| g 4 & 3 5 3 '3 3 i 35 [ 3 a | 4 8
Strok mm | 200 | 90 | 200 | 90 | 200 | 100 | 200 | 100 | 250 | 150 | 250 | 150 | 250 | 150 300
Degisken hiz spm | 20-50 | 40-70 | 2050 | 40-70 | 20-50 | 50-70 | 20-50 | 50-70 | 20440 | 40-50 | 20-40 | 4050 | 20440 | 30-50 30-35
Sabit hiz spm 35 35 35 35 30 0 30 30
Kalip yitksekligi mm | 460 | 510 | 400 | 450 | 460 | 510 | 460 | S0 | s00 | 550 | 460 s10 | 500 50 550
Kog ayarn mm 100 100 110 110 130 110 120 120
Kog dlciileri mm | 950x550x90 | 990xS50x90 | 1130x630x90 | 990x550x90 | 1250x700x100 | 1130x630x80 | 1250x750x100 | 1350x750x100

Alt tabla Slclleri | gy | 1950,600x240 | 1250x760x140 | 1400x820x160 | 1350x820x140 | 1500xBA0x180 | 1400x820x160 | 1600XEEOX190 | 1650x860x200

Kalip sapi deligi mm (il V65 s 065 065 05 @65 065

_ Ana migtar k. 154 15x4 18.5x4 1854 e 2244 30x4 3Txd

Kog ayar tertibat Hp Elektrikli tahrik
Hava basinci kgfent 5

Pres hassasiyeti GBJJIS 1. simif
Pres élcileri mm | 2460155053610 [2280x1550x3560 | 2640x1850%4080 | 25401 T90x3720 [2820x2000x4450 [2675x1940x4170 | 28204201 0x4500 302052 20045020
Pres aqirhigi Ton 16 14 23 18 30 7 3 38

Kalip yastig kapasitesi| 1, 10 10 14 14 14 14 14 14
Kalip yastigi stroku | 80 20 100 100 100 100 100 100
(Kalip yastigi etkin alani| 2 650x420 G50x420 710x480 110x480 110x480 T10x480 B10x480 S10x480
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ETA muhendislik

ESYc SERIiSi ACIK GOVDELI CIFT NOKTALI HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri
Opsiyonel Donanim

«.Yiksek kaliteli celik levhadan kaynakli govdeye gerilim giderme islemi Kalip yastig

| + yiksek rijitlik, k Il h ivet (] ili | al ’ GUvenIik 15tk perdesi
uygulanir; yiksek rijitlik, kararll hassasiyet ve glvenilir calisma saglanir Kop (381 Skare)

Ana motor ters dénls devresi
Ayak pedali
Fisli kalip emniyet blogu

+ Dengeli ve dizglin ¢calisma icin dengeleyicili simetrik cift kizak tasarimi
kullanilir.

‘ * Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm'ye ulasir; ayar givenli, kolay ve glvenilirdir. %:tef,?éfno'd valf
+ Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert cksidasyon ve taslama isleminden \H‘,glt:rl" E,:ilfme alguayict
gecirilerek ylksek mekanik dayamim ve asinma direnci kazanir. Hizli kalip degistirme sistemi
s % 3 Ust/alt kalip baglayici
+ Uygun yapisal tasanm ve eksiksiz donanim, otomatik tretim ve montaj Kalip kaldirici ve kalip kolu
Standart Donanim ETA mihendislik hatlarina entegrasyonu kolaylastinir. Otomatik besleme ekipmani
NC dogrultucu-besleyici (3'0 1
+» Yiksek dayamml kavrama/fren, cift elektromanyetik valf ve asin yik korumasi arada)
Kuru kavrama ve fren ) Gretimi glivenceye alir. NC rulolu besleyici
Standart kumanda sistemi Dogrultucu

Calisma modu secimi
Hidrolik asir ylk korumasi
Frekans kontrolli hiz ayan
Asiri hareket algilayici
Tasinabilir ¢ift el kumandasi
Cift solenoid valf

Otomatik koc ayar tertibati
Dijital kalip ylksekligi gostergesi
Otomatik yaglama sistemi
Toplam sayac, 6 hane

On ayarl sayac, 6 hane
Bakim sayaci, 6 hane

» Gilvenlik tipi cift solenocid valf ve hidrolik asin yik korumasi, Uretim ve isletme
guvenligini saglar.

+ Kalip, ylksek darbe yiklerini ve eksantrik baski yiklerini karsilayabilir.

+ Kapal elektrik devresi tasanmi, her tiirli otomasyon ekipmaniyla uyum saglar.

Omdur sayact, 6 hane Grafik
Elektronik déner kam anahtar
Hava Ufleme tertibati e
Hava baglantisi o 400
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' Anma kuvveti noktas! (A.O.N., mm) ' Strok sayisi (strok/dak)
essssssemem - o= esssssssses B T T | 2
Teknik Ozellikler
Ozellik Birih SYC-110 SYC-160 SYC-200 SYC-250 SYC-315 Olgller
Model W H v H W H v H W H
Kapasite Ton 110 160 200 750 315 -
Anma kuvveti noktasi mm 5 3 6 3 6 3 7 35 7 35 |
|
Strok mm 180 110 200 130 250 150 280 170 300 170 |
- L
Stink {dakica sp.m | 3565 | 50-100 | 30-55 | 40-85 | 2545 | 3570 | 20-35 | 3060 | 20-35 | 3050 iy
|.
Kalp yikserligh mm | 400 | 435 | 450 | 485 | 500 | 550 | 550 | 605 | 550 | 615 4
.
Kog ayart mm 100 100 120 120 120 " ¢
Kog diciileri mm 1400x500x70 1600x550x70 1850x650x95 2100x700x95 2100x700x95
Alttabladlcalers mm | 1800x650x130 2000x760x150 2400x840x170 2700x900x170 2750x900x190
Ana motor kw.p 11x4 15x4 18.5x4 22x4 30x4 i
Hava basinci kg.f'cn'f I
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif i = | i
Pres dlcileri mm | 1745x2000x3059 | 1940x2200x3709 | 2235x2620x3849 | 2545x3000x4304 | 2545x3010x4689 | 8 =
Ad
Kalip yastigi calisma alani T 350%235x2 grup | 410x260x2 grup | 540x350%2 grup | 640x470x2 grup | 640%x470%2 grup




ETA muhendislik

ESYM SERIiSi KAPALI GOVDELI CiFT NOKTALI HASSAS
PRES

Uriin Ozellikleri

Opsiyonel Donanim

» Yiksek kaliteli celik levhadan kaynakl gbvdeye gerilim giderme islemi
uygulanir; yiksek rijitlik, kararli hassasiyet ve glvenilir calisma saglanir.

Fotoelektrik givenlik tertibat
Kog lzeri gikanci

Fisli kalip emniyet blogu

Cift solenoid valf

Hatali besleme algilayici
Volan freni

Hizli kalhip degistirme sistemi
Ust/alt kalip baglayici

Kalip kaldinci ve kalip kolu
NC dogrultucu-besleyici (3'0 1
arada)

Dogrultucu

+ Makinenin dengeli gcalismasini saglamak icin pnimatik dengeleyici kullanilir.
* Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm'ye ulasir; ayar gtivenli, kolay ve glvenilirdir.

l + Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve taslama isleminden
gecirilerek ylksek mekanik dayamm ve asinma direnci kazanir,

+ Uygun yapisal tasanm ve eksiksiz donanim, otomatik lretim ve montaj
hatlarina entegrasyonu kolaylastinr.

Standart Donanim

ETa
mishendislik

+ Yiksek performansh birlesik kavrama/fren sistemi kararl, glvenli ve glvenilir

Hidrolik agﬁrl yuk korumasi
calisma saglar.

Otomatik koc ayar tertibati
Otomatik kalip ylksekligi gostergesi
Cift solenoid valf

Frekans kontrolli hiz ayan
Elektronik kam

Krank mili acisi gostergesi

Asirni hareket algilayici

Otomatik yaglama sistemi

Hatal besleme algilama devresi
Yag tutucu susturucu

» Glvenlik tipi cift solenoid valf ve hidrolik asin yik korumasi, Gretim ve isletme
glvenligini sadlar.

+ Kapal govde tasarimi, kararli baski hassasiyeti saglayarak kalip 6mrini uzatir.

+ Kapal elektrik devresi tasarnimi, her tirli otomasyon ekipmaniyla uyum saglar.

Grafik

300
any
4o +
i Fg
1 =
: s
] 20 —
LA 5
0 \ 1 =
E s i o
8 = g
== | 15 v v o
n o
1%
2 | | e g
i i e 0 S 0 R
g } @ e = = S ST wn
o ! ™ \‘“-—-__________ Fwam v
A | @ =" ww o
mo ¥ T — BT S0 T
g
o
Bw MmO s o 1 PoW @ s T s M2 10 1
tmm) {mm)

Strok-kapasite egrisi (H) Strok-kapasite egrisi (V)

Ust / Alt Tabla
Teknik Ozellikler
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Ben
Ozellik  Birim| sy 110 | SyM-160 | SYM-200 | SYM-250 | Sym-300 SYM-400 $YM-500 SYM-600 SYM-800 T o i
Model Kiiciik Blyak Kiicik | Buyak | Kocak | BayOk /f .
) H W H W H| v H s H tabla tabla tabla tabla tabla tabla — l ‘
Kapasite | 1op 110 160 300 250 300 40 500 500 800 \~ E
Aomadawvell [l o g (@ e sl 2] 7] 3 7 ‘ 10 10 0 10
Strok mm | 180 | 110 | 180 | 130 | 250 | 150 | 280 | 170 | 300 | 170 300 300 300 300
Strok / dakikal ¢ 1 |30.65| 50-100| 30-55| 40-85| 20-50] 35-70| 20-40 | 30-60 | 2035 30-50 2035 ‘ 15:25 1525 1525 1825 : a {
Kalip yaksekliGi o | 4pg | 350 | 450 | 200 | 500 | 450 | s50 | 450 | ss0 | 450 550 500 500 700 elF: e
Kog ayar | o 100 100 120 120 120 120 120 120 120 -|§‘ "
Kog dlctileri | oy | 14000550 | 16004650 | 1850x750 | 2400x900 | 2400x300 | 2500%1000 2800xLOJ0 | 3000x10CO | 26001100 3200x1100 | 2740x1200 | 34001200 | 2800x1400 [iJ —] -
Alt tabla Slclerl| - | jos0050 | 1800NTED | 2200x540 | 2500x1000 | 2500x1000 | 2100x1100  3000x1100 | 3200x1100 | 2800x1200 | 3400x1200 | 3000x1300 | 3600%1300 | 3100x1500 i | 5 1
Kalip sapi deligi oo\ | conwapg | Toowso | sooeon | aomxéoo | 5o0esno B00x600 10005700 1100700 13004800 iﬂ g\ = L ¥ ‘.__J [‘]
Ana motor |, x4 1544 18.5x4 22x4 EN 3Tk 4554 55k x4 . J—‘ ’—l, —_— [_- [l
Hava basinci kg."r.n% 6 :: - EE._‘ & |
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif AR L Ba =

40
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ESYA-E SERIiSi AYARLANABILIR STROKLU ACIK GOVDELI
PRES

Uriin Ozellikleri

= Yiiksek kaliteli celik levhadan kaynakll gévdeye gerilim giderme S
islemi uygulanir; yliksek rijitlik, kararl hassasiyet ve glvenilir

o i
calisma saglanir.

ETA
muhendislik

= Aktarma merkezi makinenin merkeziyle ayni eksendedir; hassas
ve kararli baski saglar. |

= Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve
taslama isleminden gecirilerek ylksek mekanik dayanim ve asinma
direnci kazanir.

= Koc stroku 8 kademede ayarlanabilir; farkh baglama
ylksekligindeki kahplara uygundur.

* Dengeli calisma icin iki simetrik dengeleyici tasarlanmistir.

= Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm’'ye ulasir; ayar glvenli, kolay ve
glvenilirdir.

* Hassas ve glUvenilir kavrama/fren, cift glivenlik solenoid valfi ve
hidrolik asirn yik korumasi; koc¢ hareketinin ve durusunun
dogrulugunu ve glvenligini saglar.

Standart Donanim

Otomatik yaglama sistemi

Elektronik kam, dokunmatik ekran

Hidrolik asir ylk korumasi

Manuel / otomatik koc ayar tertibati

Manuel / otomatik kalip ylksekligi gostergesi
Koc ve kalip dengeleme tertibati :
Krank mili acisi gostergesi LN
Asirt hareket algilayic =y
Hatali aktarim algilayici

Teknik Ozellikler

Ozellik Birim | sya-25e SYA-45E SYA-B0E SYA-BOE SYA-110E SYA-130E SYA-160E SYA-200E SYA-260E
Kapasite Tan 25 a5 &0 a0 110 130 180 200 260
Anma kuvveti noktas| o 3 4 4 4 5 [ & r 8
Strok mm 10.5-100 11.5-110 12.5-120 12,5-120 15-140 18.6-150 16.5-160 18.7-180 23-220
Strok / dakika | som | 70-120 40-100 35-90 35-80 30-60 30-60 20-50 20-50 20-40
Kalip ylksekligi | mm 250 290 300 300 260 400 480 480 500
K0§ ayari e 50 &l i) 80 80 E210] 100 110 20
KDC 6I<;L]!e ri mm A1 0x230x50 S580x300x60 TOOX360xT0D Fi0xA20x70 910x4T0x80 010x500x80 050x550x80 1130x630x90 | 1250x700x100

Alt tabla olgileri | mpem | sa0x300x70 | B50x440xE0 | SOMGG00xB80 | 1000x550490 | 1150x600x110 | 1200x600x110 | 1250x800%140 | 1400x820x160 | 1500x840x180

Kalip sapi deligi | mm @381 @331 @50 @50 250 @50 @65 @65 @55
Ana motor k. p ER 5.5x4 5.5%4 7.5%4 11x4 11x4 154 18.5x4 22x4
Kog ayar tertibati | pp Manuel ayar Elektrikli tahrik
Hava basinc kgfend g
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. simf
Pres alclleri mm | 12804850%2270 | 1600x350x2555 | 1600x1000x2750 | 1800x1 180x2745 | 1900x1300x3180 | 1900x1300x3235 | 230041 400x3780 | 7615%1650%2085 | 2780x185054455
Pres agqirhgi Tan 2.1 38 56 6.5 96 10 16 23 32
Kalipyastir kapasitesl) 15 s 23 36 36 6.3 6.3 10 14 14
Kalip yastigi stroku| mm - 50 70 i 80 0 80 100 100
Kahip yastigi etkin alani| ., 2 « 300x230 350%300 450x310 S00x350 500%350 650x420 710%480 710%480

ETA muhendislik

r SYF SERISI CIFT EKSANTRIK DiSLiLI HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri

= Blylk ve kritik parcalar sonlu elemanlar analiziyle optimize edilmistir.

* Govde ve koc celik levhadan kaynaklidir ve yaslandirma uygulanir.

* Govde; Ust travers, kolonlar ve tabandan olusan kapali, parcal yapidadir.
Daort gergi vidasiyla birlestirilen yapi ylksek rijitlik ve disik deformasyon
saglar.

« Yiiksek dayanimh alasiml celik disliler kullanilir; ylksek hizda cift helis,
disik hizda taslanmis sert duz disli aktanimi saglanir.

« ithal veya yerli kuru pnématik sirtiinmeli kavrama kullamilir.

* Eksantrik disli ve kilavuz kolon-burg yapisi, yiksek kilavuzlama hassasiyeti
ve hassasiyetin korunmasini saglar.

« ithal hidrolik asir ylik korumasi hizl tepki verir ve kisa siirede sififlanir.

= Kapal kalip ylksekligi hareketli ayarla kolayca dizenlenir; kendinden
kititleme dzelligi vardir ve bakirm kolaydir.

« PLC kontrollii degisken devreli elektrik sistemi.
« Istege gore 6ne, yana veya T yoninde hareketli tabla secilebilir.

« Istege gore ayarlanabilir strok ve kendinden kilitleme 6zellikli hava yastig
segilebilir,

* Sabit noktali, zaman ayarli motorlu yaglama guivenli calisma sadglar ve is
gucini azaltir.

= Fren agisi, yad basinci, yadlama anzasi, hidrolik asin yik korumasi ve
hareketli tabla igin otomatik kilitleme ve izleme yapilabilir.

Standart Donanim

Opsiyonel Donanim

Hidrolik asin yik korumasi Elektrikli ince yag yadlama tertibati Kalip aydinlatmas) Titresim dnleyici tertibat
Otomatik kog ayar tertibati Kuru bitinlesik / ayrik kavrama Hizli kalip degjstirme tertibati Cift solenoid valf
Dijital kalip ylksekligi gostergesi Asin hareket algilayici Fotoelektrik glivenlik tertibati Yag tutucu susturucu
Kog ve kalip dengelemesi Programlanabilir mantik denetleyici ~ Yas kavrama . Volan freni )
Elektronik kam Hareketli kumanda tablasi Pnomatik kalip yastigi Tonaj gbstergesi
Hava badlantisi Temel civatalan Hareketli alt tabla ) Sicaklik izleme tertibat
Hava iifleme tertibati Bakim takimlar ve takim kutusu Dokunmatik ekran sistemi Otomatik cevre ekipmanlari
Ana motor ters dénils tertibat Kullanim talimatlar Frekans konvertori Fisli kalip emniyet blogu
T tipi kumanda tablasi Ko tzeri cikarici
Teknik Ozellikler
Ozellik Birim | syp50 | SYF-315 | SYF400 | SYF-500 | SYF630 | SYF-BO0 | SYF-1000 | SYF-1250
Kapasite Ton 250 a5 400 500 630 a00 1000 1250
Anma kuvveti noktas mm 13 13 13 13 13 13 12 13
Strok mm 400 400 400 500 500 500 500 500
Degigken hiz 1635 16-25 1320 1320 12-18 12-16 10-14 812
- S.pnm
Sabit hiz 20 20 18 16 15 14 12 12
Kahp yuksekligi mm 600 700 800 900 1000 1000 1200 1200
Koc ayan mm 250 300 400 400 400 400 500 500
Kag dlcileri mm | 2000x1250 | 2300x1400 | 2800x1600 | 3300x1600 | 3500x1800 | 4000x1800 | 4000x2000 | 4000x2000
mem | 2800x1250 | 3200x1400 | 3500x1500 | 4000x1800 | 4000x2000 | 45002000 | 4800x2000 | 5000x2000
Alt tabla olchleri mm | 2000x1250 | 2300x1400 | 2800x1600 | 3300x1600 | 35001800 | 4000x1800 | 4000x2000 | 4000x2000
mm | 2800%1250 | 3200x1400 | 3500x1600 | £000x1800 | 4000x2000 | 4500x2000 | 4800x2000 | S000x2000
Yan agiklik 800 800 800 1000 1200 1400 1600 1800
Kalip yastigi kapasitesi Ton 40 50 60 B0 100 120 120 150
Kalip yastigi stroku mm 200 200 200 200 200 220 220 300
Ana motor kv, 304 x4 A5x4 Hhxd Thaxd 90x4 110x4 132x4
Gdvde yapisi Tek parca ( (¢ parcall Ug parcali
Kog ayar tertibat One, yana veya T ydniinde hareketli tabla secilebilir
Tabla Gst ylzeyi / zemin mm 5600 6100 68300 1100 7350 8000 8350 8850
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ESYH SERIiSi KAPALI GOVDELI CIFT NOKTALI HASSAS

PRES

Uriin Ozellikleri

= Blyuk ve kritik parcalar sonlu elemanlar analiziyle optimize

edilmistir.

= Govde; st travers, kolonlar ve tabandan olusan kapall,
parcali yapidadir. Dort gergi vidasiyla birlestirilen yapi yliksek
rijitlik ve duslik deformasyon saglar.

« Sag-sol yerlesimli eksantrik mil ve cift biyel merkez mesafesi,
eksantrik yiklere ylksek direng saglar; strekli kaliplamaya

uygundur.

= Ana motorun frekans kontrolll hiz ayari calisma araligini
genisletir. Ithal veya yerli kuru pnématik sdrtinmeli kavrama

kullanthr.

= ithal hidrolik asin yiik korumasi hizli tepki verir ve kisa siirede

sifirlanir.

= Kapali kalip ylksekligi hareketli ayarla kolayca dizenlenir;
kendinden kilitleme 6zelligi vardir ve bakimi kolaydir.

= PLC kontroll ve cift devreli elektrik sistemi kullanilir.

Standart Donanim

Kuru bitinlesik / ayrik kavrama
Hidrolik asin yik korumasi
Otomatik kog ayar tertibati
Elektrikli ince yad yaglamasi
Kog ve kalip dengelemesi
Elektronik kam

Ana motor ters ddnis tertibati
Otomatik kalip ylksekligi
gbstergesi

lkincil disme korumasi

Teknik Ozellikler

Programlanabilir mantik denetleyici
Hareketli kumanda tablasi

Hava Ufleme baglantisi

Hava badlantisi

T tipi kumanda tablasi

Temel civatalan

Bakim takimlarn ve takim kutusu
Kullamim talimatlar

i

SYH-600

Opsiyonel Donanim

Yas kavrama

Pnomatik kalip yastigi

Hareketli alt tabla

Dokunmatik ekran sistemi
Frekans konvertori

Kog lzeri gikarici

Glvenlik 1sik perdesi

Volan freni
Kalip alani freni
Cift solenoid valf

Yag tutucu susturucu

Fisli kalip emniyet blogu
Volan freni

Tonaj gistergesi

Sesli uyarici

Acil durum kapisi

Sicaklik kontroll

Kalip deEistirme kolu
Otomatik cevre ekipmanlan
Manipilator

ETA muhendislik

SYS SERISiI KAPALI GOVDELiI TEK NOKTALI HASSAS
L PRES

Uriin Ozellikleri \

= Yiksek kaliteli celik levhadan kaynakli govdeye gerilim
giderme islemi uygulanir; ylksek rijitlik, kararl hassasiyet
ve glvenilir calisma saglanir.

= Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm’ye ulasir; ayar glivenli,
kolay ve glvenilirdir.

= Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve
taslama isleminden gecirilerek ylksek mekanik dayanim ve
asinma direnci kazanir.

* Uygun yapisal tasanm ve eksiksiz donanim, otomatik
Uretim ve montaj hatlarina entegrasyonu kolaylastirir.

* Yiiksek dayanimh birlesik kavrama/fren, cift glivenlik
solenoid valfi ve hidrolik asir ylk korumasi glvenli calisma
saglar.

* Yiiksek kaliteli alasiml celik, tek krank mili ve optimize
edilmis tasarim, blyuk kaliplarla ylksek ytkte baskiya
uygundur.

= Kapali elektrik devresi tasarimi, her tirli otomasyon
ekipmaniyla uyum saglar.

Standart Donanim Opsiyonel Donanim

Hidrolik asin yiik korumasi
Otomatik kog ayar tertibat
Otomatik kalip ylksekligi gostergesi
Kog ve kalip dengelemesi

Asin hareket algilayici

Ana motor ters donds tertibati

Yag tutucu susturucu

Frekans kontrollll hiz ayan

Kalip yastig

Hizli kalip degistirme sistemi
Kog lzeri cikarici

Gilvenlik 151k perdesi

Kalip aydinlatmasi

Cift solenoid valf

Fisli kalip emniyet blogu
Volan freni

Ozellik Birim | syi.200 S¥H-260 SYH-300 SYH-350 SYH-400 SYH-500 SYH-600 SYH-800 | SYH-1000 | SYH-1200
Model v | H v H " H y H v H v | H v | H Y | H
Kapasite Ten 200 260 300 350 400 500 600 800 1000 1200
Anma kuvveti noktasi| o | g 7 ) 7 g 7 B3| 7 g e 128 |28 |13]os9 13
Strok mm | 250 | 150 | 300 | 200 | 300 | 250 | 350 | 250 | 200 | 300 | 400 | 250 | 350 | 250 | 350 | 250 | 4o0 | 300 400

Strok [ dakika | spm [20-50| 50-90

15-40°| 30-70 | 15-40 | 30-60 | 15-40 | 30-60 | 15-25

20-40 | 15-25 | 15-35 | 15-25 | 20-35

15-25 | 20-35 | 10-20 | 15-25 10-20

Kalip yiksekligi | mm 500 600 600 600 700 | 650 | B4D | 500 | 900 | 7oD | 1000 | 800 | 2000 | 900 1200
KG‘; ayari mm 150 150 150 150 150 250 250 250 250 a0
A ko olcileri 1650x1100 | 1850x1150 | 21501200 | 2550x1200 | 2500x1300 | 3000x1400 | 3600x1400 | 450061600 | 4500x1600 | SO000x1800
Bkog olcileri | "™ [ jas0ai00 | 215041150 | 2500¢1300 | 2800x1300 | 3400x1300 | 36001400 | 4600x1500 | S000x1600 | S000x1600
A alt tabla dlchleri 1800x1200 | 2000x1250 | 21501300 | 2550x1300 | 2500x1400 | 3000x1500 | 3600x1500 | 4500x1600 | 4500x1600 | 5000x1800
Balt tabia bicdler]| " | 20001200 | 2300x1250 | 2500x1400 | 2800x1400 | 3400x1400 | 3600x1500 | 4600x1500 | 50001600 | S000x1600
Kalinlik mm 150 170 180 190 200 220 250 280 300 300
Yan aciklik mm 550 500 650 650 a00 300 1000 1000 1000 1200
Ana motor lew.p 224 304 3704 37xd 454 55x4 75x4 0% 110x4 132¢4
Gavde yapis! Tek parca Tek parca ( Ug pargall Ug pargali f

Koc ayar tertibati

One, yana veya T yoniinde hareketli tabla segilebilir

Hava basinc kgjem?

5]

Pres hassasiyeti

GB/)IS 1. sinif
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Dokunmatik ekran kumandasi
Elektrikli ince yag yaglamasi

Sicaklik izleme tertibati

Teknik Ozellikler

Ozellik Birim | ovsap | $v5-110 | S¥S-160 | SYS-200 | SYS-260 | SVS-300 | SYS-400 | SYS-500 | SVS-600 | Svs-800
Kapasite Ton a0 110 160 200 260 304 400 500 B00 200
Anma kuvveti noktasi M 4 6 5 5 7 3 3 10 10 13
Strok mm 1720 180 200 200 250 250 250 250 250 250
Degisken hiz spm | 4075 30-80 2050 20-50 20-40 2040 15:25 1525 1530 15-20
Sabit hiz som 65 50 s 5 30 kil a0 20 15 15
Kalip ylksekligi mm 320 350 460 480 500 500 550 550 600 600
Kog ayan mm a0 a0 1ng 110 120 120 120 120 120 120
Kog Slcaleri mm | T00x500 | 800x550 | 900k600 | 950x650 | 1000x700 | 1000x800 | 1300x800 | 1400x1000 | 1500x1100 | 1500x1200
Alt tabla olchleri mm | 800x550 | 1000x650 | 1100x700 | 1150x750 | 1200x800 | 1250x900 | 1400x1000 | 1500x1100 | 1600x1200 | 1600x1300
Kalip sap: deligi mm | 500x300 | B50x400 | 700x450 | 730x450 | BOOxkS00 | 800x500 | BS0xk5S0 S00x550 | 1000x600 | 1000x600
Ana motor lw.p T.5x4 11x4 15x4 18.5x4 22wt 30xd fxd 55xd Toxd Toxd
Hava basinc kg/end &
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
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ESYE SERISI TEK EKSANTRIK DiSLiLi HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri

* Blylk ve kritik parcalar sonlu elemanlar analiziyle optimize edilmistir.

+ Govde ve kog kaynakl celik levhadan imal edilerek yaslandinlr.

* Govde; Ust travers, kolonlar ve tabandan olusan kapall, parcall yapidadir,
Daort gergi vidasiyla birlestirilen yap yOksek rijitlik ve distk deformasyon

saglar.

= Yiksek dayammh alasiml celik disliler kullamhir; ylksek hizda cift helis,
dislk hizda taslanmis sert diz disli aktanmi saglanir.

« jthal veya yerli kuru pnématik srtiinmeli kavraftia kullanilir.

+ Eksantrik disli ve kilavuz kolon-burg yapisi, ylksek kilavuzlama hassasiyeti

ve hassasiyetin korunmasini saglar.

+ Ithal hidrolik asir yiik kerumasi hizli tepki verir ve kisa siirede sifirlanir.

« Kapal kalip ylksekligi hareketli ayarla kolayca dizenlenir; kendinden

kilitleme dzelligi vardit ve bakimi kolaydir.

* PLC kontrolii ve cift devreli elektrik sistemi kullanilir.

+ istege gore dne hareketli ta!:la secilebilir.

+ Istede gére ayarlanabilir strok ve kendinden kilitlemeli hava yastigi

secilebilir.

+ Sabit noktall, zaman ayarlh motorlu yaglama glivenli calisma saglar ve is

glictind azaltir,

+ Fren agist, yagd basinci, yaglama anzasi, hidrolik asin yik korumas ve

hareketli tabla icin otomatik kilitleme ve izleme yapilabilir.

Standart Donanim

Hidrolik asin ylk korumasi
Otomatik kog ayar tertibati

Dijital kahp ylksekligi gostergesi

Kog ve kalip dengelemesi
Elektronik kam

Hava baglantis

Hawva Ofleme tertibati

Ana motor ters donis tertibati

Teknik Ozellikler

Elektrikli ince yag yaglama tertibati

Kuru bitinlesik [ aynk kavrama

Asin hareket algilayici

Programlanabilir mantik denetleyici
Bagimsiz elektrik panosu

Temel civatalan

Bakim takimlan ve takim kutusu

Opsiyonel Donanim

Kalip aydinlatmasi

Hizli kalip degistirme tertibati
Fotoelektrik glivenlik tertibati
Yas kavrama

Pnomatik kalip yastigi
Hareketli alt tabla
Dokunmatik ekran sistemi
Frekans konvertori

Kog uzeri gikaric

Titresim onleyici tertibat
Cift solenoid valf

Yag tutucu susturucu

Volan freni

Tonaj gostergesi

Sicaklik izleme tertibati
Otomatik cevre ekipmanlar

Ozellik | Birim | syE-315 SYE-400 SYE-500 SYE-630 | SYE-800 | SYE-1000 | SYE-1250
Kapasite | Ton 315 400 500 630 800 1000 1250
Anma kuvveti noktas) | mm 13 13 13 13 13 13 13
Strok | mm 315 400 400 400 500 500 500
Strok / dakika | s.p.m 20 20 16 12 10 10 10
Kalip yiksekligi | mm 500 550 800 700 800 900 1000
Kog ayar | mm 200 250 250 250 315 315 315
Kilavuzlar arasi mesafe | mm 1120 1280 1330 1700 1870 1870 1880
Kog &lchleri | mm | 1100<1100 | 1240x1200 | 12401200 | 1600x1450 | 1800x1600 | 1800x1600 | 1800x1600
Alt tabla dlclleri | mm | 1100x1100 | 1240x1200 | 12401200 | 1600x1450 | 1800x1600 | 1800x1600 | 1800x1600
Kalip yastigi kapasitesi | Ten 20 20 50/7.6 100/15 125/18 125/18 125/18
Kalip yastigi stroku | mm 200 200 200 200 250 250 250
Cikarici stroku mm 110 130 150 150 200 200 200
Ana motor kw.p 3004 4504 55%4 To5xd T5nd 110x4 110x4
Gavde yapisi Tek parca / Ug parcall Ug parcah
Kolon { burg kilavuz yapis YiN Y
Kog ayar tertibat / One hareketli tabla secenegi
Tabla Gst ylzeyi / zemin mm 5800 6000 6550 6950 7800 8100 8430

ETA muhendislik

r SYK SERIiSIi KAPALI GOVDELI TEK NOKTALI YUKSEK
HIZLI HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri

= Kaynakli celik levhadan butlnlesik kapal gévde, disuk
deformasyon ve ylksek rijitlik saglar.

= Sekiz ylzeyli igneli kog kilavuzu, kararl hassasiyet saglar.

= Hidrolik asirn yik korumasi hassas ve givenilir tepki verir.

= Birlesik pnématik surttinmeli kavrama/fren ve kocg
dengeleyicisi; dlizgin, dustk guraltili calisma saglar.

« Zaman, nokta ve miktar kontroll(i otomatik ince yag
yaglamasi; yeterli yaglama, guivenilirlik ve uzun émir

saglar.

* PLC elektrik kontrolii hizli ve glvenilirdir; kullanish
insan-makine araylzili sunar.

= Biyelin hidrolik kilitlemesi vida boslugunu giderir ve alt 6li
noktanin dinamik hassasiyetini artirir.

1
= Birlesik yataklar rijitligi ve calisma hassasiyetini artirir;
toplam boslugu ve destek parcalarinin isinmasini azaltir.

= Hizli kalip degistirme, fotoelektrik koruma, otomatik
besleme ve hava yastigi gibi donanimlar eklenebilir.

Standart Donanim

Hidrolik asin yiik korumasi
Otomatik kog ayar tertibati
Elektrikli kalip yiksekligi
gostergesi

Kog ve kalip dengelemesi
Elektronik kam

Hava baglantisi

Krank agisi gostergesi
Sayag

Teknik Ozellikler

Hava Gfleme tertibati

Ana motor ters dénis tertibati
Manuel hidrolik biyel kilitleme
Ithal yag tutucu susturucu
Elektrikli ince yag sirkllasyonu

SYK-200 .

muhasainlie

Opsiyonel Donanim

Yandan besleme/cikis tertibati

Kalip aydinlatmasi

Hizl kalip degistirme tertibati

(Kaldirma ve baglama tertibati)
Otomatik besleme (besleyici, dogrultucu)
On ayarh kesim sayaci

Ayak pedall

Fotoelektrik glvenlik tertibati

Ozellik Birim|  syk.gp SYK-125 SYK-160 | SYK-160A | SYK-200 SYK-200A | SYK-250 | SYK-250A | SYK-300
Anma kuvveti Ton 80 125 160 160 200 200 250 250 300
Anma kuvveti noktasi mm ) 2 25 3 3 3 3 kL 3
Strok mm 20 30 30 30 0 30 30 30 30
Strok /dakika  |som| 160280 160-240 160-220 16-250 150-200 150-250 120-180 120-180 100-160
Kalp ylksekligi | 360 400 400 280 400 280 450 300 450
Kog ayari mm 50 50 50 0 50 50 50 50 50
Kog dlciileri mm | 800x450 1000x550 | 1200700 | B0OXTOO 1300800 BOOKAD0 1400850 | BOOXESD | 1500850
Alt tabla élclleri | mm | goox500 1100600 | 1300x700 | 850X700 1400x800 850X800 1500¢300 | 900XS00 | 1500%900
Kalinlik mm 40 160 180 200 200 200 220 220 220
Kolonlar arasi mesafe| ., 950 1120 1350 950 1450 950 1550 1000 1600
Ana motor kwp| 1L 18,546 2x6 2246 3046 05 ITxb 3746 76
Pres dicileri mm ({1500x1525x3580 | L700x1900:3300 | 1850x2270x3900 | LES0x18T(x3800 ?_-CIOE'QIS'I].-;GLI’JE-E 2000170024000 | 22002 30004400 (220051 750x4250|2 2006230024750
Hava basinci kg.’cr‘."‘f 5
Pres agirhgr (yaklasik)| 15, 95 136 20 18 25 p) 0 7 3
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I:SYD SERIiSi YARI KAPALI GOVDELi TEK NOKTALI

HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri

= Ylksek kaliteli celik levhadan kaynakl gévdeye gerilim giderme islemi
uygulanir; yiksek rijitlik, kararl hassasiyet ve glvenilir calisma saglanir.

= Makinenin dengeli ¢calismasini saglamak icin pnématik dengeleyici
kullanilir.

= Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm'ye ulasir; ayar glvenli, kolay ve
glvenilirdir.

= Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve taslama
isleminden gecirilerek ylksek mekanik dayanim ve asinma direnci
kazanir.

* Uygun yapisal tasarim ve eksiksiz donanmim, otomatik dretim ve montaj
hatlarina entegrasyonu kolaylastirir.

* Yilksek performansl birlesik kavrama/fren sistemi kararli, glvenli ve
glvenilir calisma sadlar.

* Glvenlik tipi cift solenoid valf ve hidrolik asir yik korumasi, Uretim ve
isletme glvenligini saglar.

= Yari kapal gévde kararli dinamik baski hassasiyeti saglayarak kalip

omrind uzatir. :

* Kocla aynit merkezdeki dengeleyici, makineyi dengeler; koca esit
kuvvet dagihimi ve daha kararl hareket hassasiyeti saglar.

Standart Donanim

Hidrolik asin ylk korumasi
Otomatik kog ayar tertibati
Otomatik kalip ylksekligi
giistergesi

Kog ve kalip dengelemesi
Sayag

Hava baglantisi

Krank acisi gdstergesi
Frekans kontrolll hiz ayan
Otomatik yaglama sistemi

Asiri hareket algilayici baglantisi

Elektronik strok sayaci

Teknik Ozellikler

-

Opsiyonel Donanim

Pnomatik kalip yastig
On ayarl kesim sayac

Besleyici
Agici, dogrultucu, manipilatér
Hizli kalip dedistirme tertibati Sag/sol besleme tertibati
Kog Gzeri ¢ikaric
Glvenlik 1sik perdesi
Kalip aydinlatmasi
Hatali besleme algilama

Ozellik Birim SYD-80 SYD-110 SYD-130 SYD-160 SYD-200 SYD-260 SYD-315
Model v R v H v H y K v H v H W H
Kapasite Tan 80 110 130 160 200 260 315
Anma kuvveti noktasi mm 4 3 6 3 g 3 g 3 g 3 7 25 a 4
Strok mm | 150 0 180 80 180 80 200 90 200 | 100 | 250 | 150 | 250 | 150
Strok [ dakika spm | 35-80 | 80-125 | 30-60 | 60-90 | 30-60 | 60-90 | 20-50 | 40-70 | 20-50 | 50-70 | 20-40 | 40-50 | 20-40 | 30:50
Kalip yiiksekligi mm | 340 | 380 | 360 | 410 | 400 | 450 | 460 | 510 | 460 | 510 | S00 | 550 | 450 | 580
Kac ayarn mm 50 80 80 100 110 120 120
Kog dlciileri mm | 770x420x70 910x4T0XE0 910x500x80 990x550490 1130¢630¢30 | 1250x700x100 | 1250x750%100
Alt tabla olciileri mm | 770x550x90 910x600x110 | S10x600x110 | 900xBEOx140 | 1130x820x160 | 1250x840%180 | 1250%860x190
Ana motor kw.p 7504 11x4 11x4 15x4 18 5x4 2204 30x4
Kog ayar tertibati HP Elektrikli tahrik
Hava basinc kafem &
Pres dlcleri mm - | 1890x1580x3000 | 1985x1680x3200 | 2280x1700x3160| 2380x1780x3610 | 2730x1970x4090 | 2180x2900%4470 | 2200x2980x4500
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
Kalip yastigi kapasitesi | on EX 63 6.3 10 11 14 14
Strok mm 70 80 a0 80 100 100 100
Kalip yastig etkin alani | nf 450%310 500x350 500%350 650x420 T10x480 T10x480 B10x480

ETA muhendislik

r SY) SERIiSi KAPALI GOVDELi TEK NOKTALI HASSAS

PRES

Uriin Ozellikleri

= Yiksek kaliteli celik levhadan kaynakli govdeye gerilim
giderme islemi uygulanir; yuksek rijitlik, kararl hassasiyet

ve glvenilir calisma saglanir.

= Kalip ayar hassasiyeti 0,1 mm’ye ulasir; ayar glivenli,

kolay ve glvenilirdir.

« Krank mili, disli, biyel ve diger parcalar sert oksidasyon ve
taslama isleminden gecirilerek ylksek mekanik dayanim ve

asinma direnci kazanir.

* Uygun yapisal tasarim ve eksiksiz donanim, otomatik
uretim ve montaj hatlarina entegrasyonu kolaylastirir.

* Yuksek performansl birlesik

kavrama/fren sistemi kararli,

glvenli ve glvenilir calisma sadlar.

* Yiiksek kaliteli alasimh celik,

tek krank mili ve optimize

edilmis tasarim, blyiik kaliplarla ylksek yiikte baskiya

uygundur.

= Kapali elektrik devresi tasari
ekipmaniyla uyum sadglar.

Standart Donanim

Hidrolik asin yik korumasi
Otomatik kog ayar tertibati
Otomatik kalip ylksekligi
gdstergesi

Kog ve kalip dengelemesi
Hava baglantisi

Asir hareket algilayici

mi, her tirli otomasyon

Krank mili agisi gdstergesi

Hava ifleme baglantisi

Bakim takimlarn ve takim kutusu
olan freni

Hatali aktanim algilayici

Ithal yad tutucu susturucu
Dokunmatik ekran kumandasi

Opsiyonel Donanim

Kalip yastig

Hizli kalip degistirme sistemi
Kog tzeri gikaric

Glvenlik 1sik perdesi

Kalip aydinlatmas)

Otomatik besleme ekipmani
On ayarll kesim sayaci

Ana motor ters donis tertibati Otomatik yaglama sistemi Ayak pedali
Frekans kontrollii iz ayan
Elektronik kam
Teknik Ozellikler
Ozellik Birim | gv).100 SYJ-150 Y1200 SYJ-260 SYJ-300 SYJ-400 SYJ500 | SY.-600
Model viw v w]v]lw[v][wv]u]v]u]v]nu]v]H
kapasite Ton 00 | 150 200 260 300 400 500 500
Anma kuvveti noktas | o, | g 3 |65 4 7 4 7 4 g 7w | 7 | 13| 7|17
Strok mm | 180 | 40 | 200 | 40 | 250 | 40 | 250 | 40 | 300 | 250 | 300 | 200 | 350 | 250 | 350 | 250
Strok / dakika s.p.m | 20-45 8{}-180|20-43 80-150 | 20-40 | 60-130 | 20-40 | 50-110 | 20-35 | 20-35 | 20-30 | 25-35 | 15-25 | 20-30 | 10-25 |20-30
Kalip yitksekligi mm | 450 | 290 | 500 | 310 | 550 | 350 | 550 | 380 | 650 | 550 | 550 | 600 | 600 | €50 | 650 | 700
Ko ayari mm 100 | 120 150 150 150 150 150 150
Kog dlctleri mm 700600 | T00x700 800x800 900x800 1000x900 | 1100x1050 | 1250x1100 | 1400x1200
Alttabla Sicilleri | | 700¢700 | 800x700 900x900 900x900 | 1100x1000 | 1300x1100 | 1450x1100 | 1600x1200
Kalip sapi deligi mm 400x400 | 400x400 400x400 400x400 400x500 650x550 650600 | 700650
Ana motor kwp 15¢ | 22x 22x4 30x4 30x4 45¢d 55x 5%
Hava basinc kg,-’crr“!. 6
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
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[SYG SERIiSi KAPALI GOVDELI CiFT NOKTALI YUKSEK

HIZLI HASSAS PRES

Uriin Ozellikleri

= Yluksek kaliteli celik levhadan kaynakll gévdeye
gerilim giderme islemi uygulanir; yiksek rijitlik,
kararll hassasiyet ve guvenilir calisma saﬁlgmr.

« Sekiz yuzeyli kocg kilavuzu kararl hassasiyet saglar.
= Birlesik yataklar makinenin rijitligini ve calisma
hassasiyetini artirir; toplam boslugu ve destek
parcalarinin isinmasini azaltir.

« Hidrolik asin yuk korumasi hassas ve guvenilir
tepki verir.

= Birlesik pnomatik surtiinmeli kavrama/fren ve
pnomatik ko¢ dengeleyicisi; dizglin ve dusuk
gurdltald calisma saglar.

» PLC elektrik kontroll hizli ve gltvenilirdir; kullarish

SYG-500 r

ETA muhendislik

C SYW1 DIRSEK MEKANIZMALI TEK NOKTALI HASSAS

PRES

Uriin Ozellikleri

* Yiksek rijitlikte govde, Urln hassasiyetini artirir.

« Kalip 6mrint uzatir.

* Uretim verimliligini artinir.

+ Ozel baski egrisi genis bir isleme araligi saglar.

o Uriin kararhligim artinir.

* Net sekle yakin sekillendirme ve birlesik isleme saglar.

Standart Donanim

Yas kavrama ve fren
Hidrolik asin yuk korumasi
Servo motorlu kapal ylkseklik

Elektrikli kalip yiksekligi
gostergesi
Elektrikli pres hizi gdstergesi

insan-makine arayizi sunar. ayari Aralik disi hareket algilama
Zorunlu sirkiilasyonlu yag (Ust olu nokta algilama)
= Zaman, nokta ve miktar kontrolll otomatik ince besleyici Yerli fotoelektrik giivenlik

yag yaglamasi yeterli yaglama saglar.

Standart Donanim

Dokunmatik ekran sistemi
Hidrolik asin yik korumasi
Otomatik kog ayar tertibati
Elektrikli ince yad yaglamasi

Volan freni

Hatali aktanim algilayici
Hava lfleme baglantisi
Hava badlantisi

Koc ve kalip dengelemesi ithal yag tutucu susturucu Kalip aydinlatmasi Kalip deEistirme kolu Cevre otomasyonu Hatali besleme algilayici )
Elektronik kam Frekans kontrollli hiz ayari Cift solenoid valf Otomatik cevre ekipmanlari Tonaj dlcer (elektrikli gosterge) End(istriyel kontrol (uzaktan tanilama / program giincelleme)
Ana motor ters doniis tertibati Bakim takimlari ve takim kutusu Yag tutucu susturucu Manipilator Kalip degistirme arabasi On ve arka glvenlik kapilan

Opsiyonel Donanim

Yas kavrama

Pnomatik kalip yastigi
Moktasal givenlik tertibati
Titresim onleyici tertibat

Tonaj gistergesi

Sesli uyarici

Acil durum kapisi
Sicaklk izleme tertibati

Dengeleyici yag besleyici
Kog ve kalip dengeleyicisi
Ust cikarici tertibati

Alt cikarici tertibat

Mil sicakiik algilayici
Uretim sayaci

On ayarli tretim sayaci
Elektrikli aci gostergesi

Opsiyonel Donanim

tertibati

Acil durdurma ddgmesi

Manuel kog hassas ayar anahtan
T tipi kumanda konsolu
Dokunmatik ekran sistemi

Kalip tabani

Frekans kontrol( ve baglanti

Otomatik kalip yliksekligi Sayac Fisli kalip emniyet blogu T tipi kumanda tablasi Hidrolik kalip baglama tertibati Temel avatalan
gbstergesi Kullanim talimatlar Volan freni Kalip degistirme sistemi Titresim dnleyici tertibat
Ikincil disme korumasi E:“g 2Lzarzlrﬁgi1iglzmag
Lol Deellicer Teknik Ozellikler
Ozellik Birim | gv5.175 SYG-160 SYG-200 SYG-300 SYG-400 | SYG-500 : _
Modal 2 Fi 5 . = 3 g = ; OZE'I'Ik Birim | SyW1-250 SYWL1-400 SYW1-650 SYW1-850 SYW1-1000 SYWL1-1200
Kapasite Ton 250 400 650 850 1000 1200
Kapasite Ton 125 160 200 300 400 500 T LT . ; . . g . .
Anma kuvveti noldast | mm 3 3 3 2 ; $ Strok e 120 160 180 180 200 250
Strok mm 10 [t} 25 A0 5 a0 5 80 &0 Strok / dakika s.p.m 30-50 75-40 75.35 75.35 75.35 25.30
Strok / dakika spm | 60-140 60-120 | 150250 | 60-120 150-250 50-100 120-220 4090 40-70 Kalip yUksekligi i 370 400 200 200 500 600
Kalip yiiksekligi mm 550 580 370 580 400 600 450 500 620 Azami Ost kalip agirhg kg 500 800 1000 1000 1200 1200
Kog ayari mm 170 170 50 170 50 170 50 170 170 Kogayan mm 15
Kog élcileri mm | 16006700 | 1800x800 | 1750x460 | 1800x800 | 1750x520 | 2000x300 | 1900x560 | 2200x1000 | 2300x1000 Kool mm 400x420 400x500 450550 450x550 480650 800x800
Alt tabla Gicileri mm | 1700x800 | 1900x300 | 1750x600 | 1900x900 | 1880x700 | 2100x1000 | 2100x800 | 2300x1100 | 2400x1100 A taKblia T':meri i Ay el ooty SO0 T00xB00 ALY
Tabla kalinhgi mm 160 180 180 180 190 180 200 200 200 Kalip yastalél?l:apasitesi Tor: 11030 lf: l;;\ l;f I;O ‘5003
Yan aciklik mm | 600x500 | 700x500 | B40x380 | TOOxS00 | 840%400 800x550 | £40x500 | 800NS50 800K550 TR = = ;0 5 75 5 &
Ana motor Kw.p 18.5x4 2dnd 18.5x4 30ud 2ixd A5x4 A5x4 Hhxd Toxd Ana motor kw.p 7% E5xd 7504 a0x4 110%4 L10%4
Hava basinc kafem 6 Hava basinci kefcrd e
Wot: A tip! pardmietreler-bataryargaydelerine; B i paramelrelorgazenckd panciere uyglindur, Pres dicileri mm | 1850x2100x3850 | 2125x2640x4500 | 2460x3005x5060 | 2735x3420x5460 | 3160x4980x6234 | 3450x5060x7280
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ETA muhendislik

[svwz DIRSEK MEKANIZMALI CiFT NOKTALI HASSAS r S1C SERISi ACIK GOVDELI TEK NOKTALI SERVO PRES

PRES

Uriin Ozellikleri Uriin Ozellikleri

« Govde ylksek rijitlige ve dlsiik deformasyona sahiptir. = DUslk devirli, yiksek torklu 6zel servo motorla

donatilmistir.

ETA
mirhendislik

« Dirsek tipi hiperboloid mekanizma, alt 6l4 noktada uzun )
bekleme stiresi ve yliksek hassasiyet saglar. = [sleme sirasindaki hareket egrisi serbestce ayarlanip
degistirilebilir.

= Kalin sacin hassas kesilmesi ve preslenmesine uygundur.
« Alt 6l nokta otomatik telafisiyle 0,02 mm'nin altinda

= Yapisal rijitlik optimize edilmistir. hassasiyet ve hassas baski elde edilebilir.

« Preslenmis Urlinlerin hassasiyeti onemli olctide artirilir. = Kog hizi kademesiz ayarlanabilir; Gretim verimliligi 6nemli mihenisik
dlclde artar.
« Kalip omri etkin bicimde uzatihir.
= Akilli servo kontrol enerji tasarrufu saglar; cevresel etkiyi
= Surekli islemedeki kisitlayici kosullar azaltilir. ve karbon salimini azaltir.
= Hassas uriin islemede kalite ve kararlilik iyilestirilir. = Strok yiksekligi ve hareket sirasi esnek Uretim
) ihtiyaclarina gore programlanabilir.

= Biyel mekanizmasi isleme alanini genisletir.
» Hareket egrisi optimize edilerek parca kalitesi ve kalip
= Gurlltd ve titresim azalir; calisma ortami iyilesir. omra artirthr, :

= Glvenilir baski gerformansu ve dlslk darbe yiki, kararl
calisma ve kolay bakim saglar.

* El carkiyla hassas ayar ozelligi kalip deneme suresini
anemli dlclde kisaltir.

Standart Donanim

Yas kavrama ve fren Strok sayisi gostergesi

Kog ve kalip dengeleme tertibati  Elektronik strok / 6n ayar sayaci (6
Elektrikli koc ayar tertibati hane)

Merkezi sirkllasyonlu yag Mekanik kalip ylksekligi gostergesi
besleme (0,1 mm)

Ikincil disme korumasi Hatall besleme algilama devresi
Yik algilama (glvenlik) tertibati Badimsiz elektrik kontrol panosu
PLC programlanabilir kontrolér T tipi kumanda konsolu

Elektronik déner kam anahtan Gilvenli durus ve emniyet mandal
Elektronik krank agisi gostergesi Hava Ufleme baglantisi

Opsiyonel Donanim

Volan freni Otomatik cevre ekipmanlar
Ayak pedall (kesme anahtarli) Hizli kalip degistirme tertibati
Kog st gikarici tertibat

Ana motor ters donls

tertibati

Frekans konvertori

Muhafazal fotoelektrik

glvenlik

Titresim onleyici tertibat

Temel civatalan ve temel

Teknik Ozellikler
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Hava baglantisi §§F:§Iyd|nlatma5| UZE"fk Biim[  gycien S1C-110 $1C-130 S1C-160 S1C-200 S1C-260 51€-315
Kapasite Ton 80 110 130 160 200 260 315
Anma kuvveti noktasi | o 4 6 6 6 3 T ]
htrok mm 150 180 180 200 200 250 250
" Strok /dakika | 5 80 60 60 50 50 40 40
Teknik Ozellikler Kalip yiksekligi = 340 260 400 460 460 500 500
Gk Birim | Syw2-260 | SYW2-400 |  SYW2-600 SYW2-800 SYW2-1000 il mm 80 8 80 100 110 120 120
Kapasite Tan 260 400 | 600 800 1000 Koc.Dicaler mm | 770x420x70 | 910x470480 | S10x500x80 | 990x550x90 | 1130x630x30 | 1250x700x100 | 1250x750x100
Anma kuvveti noktas) mm g 3 | 8 3 8 Alt tabla lclleri |y | 10004550x90 | 1150%600x110 | 1200x600x110 | 1250x800x140 | 1400x820x160 | 1500x840x180 | 1600x860x190
Strok S 120 160 | 200 200 250 Kalip sapi deligi | @50 250 @50 65 @65 @65 265
Degisken hiz 2550 550 | 2060 2540 2535 Azamitork N.m 4000 5500 6000 5000 12000 14000 18000
T s.p.m = % | F = % Ko ayar tertibati | pp Elektrikli tahrik
Kalip yiksekligi mm 490 50 | 650 650 650 Havabasintt —jeent 6
Koc ayar mm 50 50 | 200 200 200 Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
Kag dlctilen mm 1300750 1600x700 | 2150x1250 2300x1300 25001400 Fres bictiten mm | 1800x1320x3010|1920x1450x3200| 1920x1450x3250| 2460x1550x3610| 2640x1850x4080| 2820x2000x2450| 2820x2010%4500
Alttakiabiculer mm 1300%750 1600800 | 21501250 2300%1300 2500x1400 Presiabiriy Ton 65 96 10 16 23 30 33
Yany aciklik mm 400400 B0OX600 |  1300x875 1400x875 1450x875 Kallp el Iepasiesll Yon 36 6.3 6.3 10 14 14 1
Anapator kw.p 3044 554 | 90x4 110x4 132x4 Shok mm 10 80 80 80 100 100 100
Hava:basings kgfend 6 [Kalip yastigi etkin alant| 2 | 4506310 500:350 500x350 £50%420 710x480 710x480 810x480
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]:s1s SERIiSi KAPALI GOVDELI TEK NOKTALI PRES

Uriin Ozellikleri

= Yiiksek torklu, diisiik devirli servo motor
* Yikseltec / servo kontrolor
= ECO servo pres enerji yonetim sistemi

= Manuel adim modu
= Mekanik emniyet freni

= Hidrolik asin yuk korumasi

= Tam sirkiilasyonlu yaglama sistemi

* Renkli HMI ile CNC kontroll

= Serbest programlanabilir strok profili

= On 151k perdesi ve yan mekanik glvenlik citi

Standart Tahrik Sistemi

Bitiinlesik pinyonlu tahrik mili

Ana disli

Krank mili

Kiiresel baglantili biyel
Elektrik motorlu kog ayari

Standart Donanim

Hidrolik kaldirmali kalip arabasi
0,01 mm baglama yiksekligi
gostergesi

Elektrikli kog ayan

Ust 61l nokta on ayan
Zorunlu ince yag yadlamasi
Kumanda paneli

T tipi kumanda tablasi
Calisma modu

Servo tahrik

Cesitli baski proses kontroli
Servo kontroldr

Tipik Calisma Egrileri

Glg izleme

Programlanabilir kontroltr
Insan-makine aray(zl

Dort yedek kam seti

Uretim sayaci

Ug &n ayar, alti haneli gésterge
99 kalip hafizas

Makine &n kumandasi

Acil durdurma digmesi
Malzeme Ufleme badlantisi

Jpsiyonel Donanim

Kalip degistirme tertibat
Kalip baglama

Kalip yastigi

Hassas ayar el carki

3 /7 kanall kalip korumasi
Otomatik hava besleme
Kilitli arka koruyucu kapi
Badimsiz diigme istasyonu
Calisma 15131

Fisli kalip emniyeti

izleme ve analiz yazilimi
Titresim sonlmleyici

Ankraj civatasi

Sonlmleyici ve takoz plakasi
Hareket modu ayar araci
220 V ekipman prizi
Otomatik koc ayan

Cok eksenli robot elektrik
araylzi

On ayarl durus secici

Sabit basingl pnoématik besleme

Krank modu

Biyel modu

Yumusak mod

Darbe modu 1

AVAVA

Tekrarli mod

Program madu

Darbe modu 2

A\VAVAVS

Salinim modu

A/

Markalama modu

Yapisal Gosterim

Kapasitif enerji depolama

ETA muhendislik

Servo siricl

LY
Emniyet freni
Ozel servo motor
—
/ﬁ
@
(@]
— =4
Teknik Ozellikler
Ozellik Birim 515-80 S15-110 S15-160 515-200
Kapasite Ton 80 110 160 200
Calisma enerjisi J 4000 4600 7900 13100
Tam strok mm 160 180 200 220
lleri / geri hareket mm £0/100/130 10/110/150 80/120/160 90/140/180
Tam strokta hiz spm 80 T 60 50
lleri / geri hareket hizi spm 118/96/82 114/93/76 100/82/68 81/67/57
Kalp yiiksekligi mm 320 350 400 450
Koc ayari mm 80 80 100 110
Kog olcileri (en x der.) mm T00x460 800x520 800x580 1000x650
Alt tabla {(en x der.) mm 900x600 1000x680 1150x760 1250x840
Alt tabla kalinhg mm 140 155 165 180
Azami Ust kalip agirhd kg 183 218 215 430
Ana motor (AC servo) kW 35 40 50 65
Besleme giicii KA 16 22 30 32
Gerekli hava basinci Mpa 0.5
Temel civatasi konumu mm 1220x1200 134451310 1525x1590 1360x2020
Tabla yiksekligi mm 900 900 900 1000
Yan aciklik (en x der.) mm AQ0x300 500x320 560x380 620x420
Yiikseklik mm 2180 3075 3285 3745
Brit agirlik kg 9000 13000 18000 21000
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I:_lL SERISI YUKSEK HIZLI PRES

Uriin Ozellikleri

« Yiiksek kaliteli celik levhadan kaynakl gévdeye gerilim
giderme islemi uygulanir; yiiksek rijitlik, kararli hassasiyet
ve glvenilir calisma saglanir.

= Yiiksek hassasiyetli uzun sekiz ylzeyli kilavuz, JIS 1. sinif
hassasiyet standardini karsilar.

= Yag devresi alarmina sahip otomatik ince yag
sirkulasyonlu yaglama sistemi.

« [thal cift giivenlik solenoid valfi.
= Yiiksek hassasiyetli hidrolik asin yik korumasi.

* Yiksek performansli birlesik kavrama/fren sistemi
kararli, guvenli ve glvenilir calisma saglar.

* Elektrikli kalip yiksekligi ayari.

= Merkezi PLC kontroll, enkoder, 6n ayarl parca sayaci,
parca ve toplam sayaclarn ile ylksek hizli hatlara uygun
tekli/ciftli atlama islevleri.

= Cikis mili, hava yastigi, koctan besleme, fotoelektrik
koruma ve otomatik besleme donanimlar eklenebilir.

Teknik Ozellikler

el Bidm JL-45 JL63 JL-458 JL-63B JL-80B
Kapasite Ton 45 63 45 63 80
atrk mm 40 40 40 60 ‘ 50 ‘ 40 50 ‘ 50 ‘ 40
Strok/daklka spm | 150-250 150-250 100-180 100-150 90-120
Kalip, ylksekligs mm 200-270 210-290 200-270 210-290 220-300
Kog ayar mm 70 70 0 70 0
Ko Blglilert mm 500x300 600x350 500x300 600x350 600x350
Alerablaiolcilert mm | B00x580x100 |  850x580x110 |  BOOX580x80 B50x580x90 900x600x100
Aniaimotar kw.p 55 7.5%4 5.5%4 7.5x4 11x4
Kog ayar tertibat HP Elektrikli tahrik
Asin yik korumasi Hidrolik asin yik kerumasi
Hiz ayari Frekans kontrolld motor hizi
Aktarma tertibati Enkoder
Agl gostergesi Ibreli ve dijital gosterge
Krank mili yatag Silindirik makaral rulman
Kilavuz tipi Silindirik makarah rulman Bakir burg
Hava basinc acg;’crﬁ‘ I 6
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
Presagiig Ton 6 75 6 75 85

ETA muhendislik

]:SD SERIiSi DERIN SEKILLENDIRME YUKSEK
HASSASIYETLI PRES

Uran Ozellikleri

» Metal govde parcalarinin cok istasyonlu derin cekme
islemleri icin kullanilir.

« Ozel es capl kam tahriki, cok istasyonlu baski ve kalip
teknolojisiyle ylksek hizl, kararl Gretim saglar.

= Elektrikli ara¢ guc bataryalari, ev tipi piller ve st sinif
rujlar gibi Grtnlerin metal gévdelerinin seri Gretimine
uygundur.

= Cok kamh enine ana mil tahriki alt 610 nokta
hassasiyetini artirir (JIS sliper hassasiyet); hareket kararh
ve glvenilirdir.

* Optimize edilmis kam egrisi, alt 0l noktada daha uzun
bekleme saglayarak derin cekmeye uygunlugu artirir.

* Kam ylzeyi sertlestirilir, hassas taslanir ve parlatilir;
uzun sdreli calismada hassasiyet korunur.

* Ana mile bagh kam tahrikli besleme mekanizmasi,
dogru besleme zamanlamas! ve adimi saglar.

= Kapsamli elektrik kontrol sistemi esnek, kolay ve
glvenilirdir; cevre ekipmanlariyla hassas eszamanlilik
saglar.

Standart Donanim

Frekans kontrollld hiz ayan
Pndmatik kavrama ve fren

Opsiyonel Donanim

Otomatik yag besleme

Zimba siyirma tertibati
Hava valfi donamimi

Salinimli besleme

Servo enine isleme tertibati
Cikaric cubuk tahriki

Alt cikarict kol mekanizmasi Kutu tipi yag haznesi CNC salinimli besleme Emis tertibati

Arka cark besleme mekanizmasi Aydinlatma donanimi Cekme yagl yaglamasi Cikis algilama

Transfer tertibati Mekanik yagd geri kazanim Unitesi Is parcasi kontroll Zimba kirilma algilama

Cekme cubudu tertibati Glvenlik muhafazasi Temas sensori
Titresim onleyici tertibat Mini konveyor bant

Cikarici cubuk asad) cekme  Akis sensdru
Zimba/kalip sogutma

Teknik Ozellikler

Ozellik Birim Sb-60
Kapasite kn 600
Onerilen kuvvet kn 420
Strok mm 180
Strok / dakika s.p.m 40-120
Kalip yiksekligi mm 510
Istasyon merkezleri arasi mm a0 T
Istasyon sayisi pc 14 16
Ana motor Kw.p 18.5x4
Pres hassasiyeti GB/JIS 1. sinif
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YUKSEK HASSASIYETLI KALIP
VE PRESLEME COZUMLERI

ETA muhendislik, kalip tasarimi ve imalatinda 20 yil askin deneyimiyle otomotiv, beyaz esya,
hirdavat ve elektronik sektorlerine yiksek hassasiyetli kalip ve presleme ¢ozimleri sunar. Urtnleri

diunya pazarina ihrac edilmektedir.

TEMEL YETKINLIKLER

1. Tasarim ve imalat

Cizimden tasanima: Musterinin 2D/3D cizimlerine
(AutoCAD, SolidWorks vb.) gére kalip yapisi tasarlanir;
uriin dlctleri ve proses gereksinimleriyle dogru uyum
saglanir.

Numuneden (retim: Tersine miuhendislik, malzeme
testi ve 3D tarama/modellemeyle misteri numunesi
incelenir; kalip tasarimi yeniden olusturulur veya
optimize edilir.

2. Kahp Tdrleri

Progresif kalip: Seri Uretimde delme, blikme ve
sekillendirme gibi bircok islemi tek kalip setinde
ylksek verim ve disuk maliyetle yapar.

Tek islemli kalip: Basit yapisi ve kisa gevrimiyle kiiclk
partiler veya deneme dretimi icin uygundur.

Diger tirler: Birlesik kaliplar, transfer kaliplari vb.

3. islenebilen Malzemeler

Metaller: Paslanmaz celik, aliminyum alasimi, bakir
vb. sac parcalar.

TEKNIK AVANTAJLAR

1. Metal isleme

CNC torna, freze, tel erozyon, elektroerozyon ve diger
ekipmanlarla kalip 6lcl hassasiyetinin standartlan
karsilamasi saglanir.

2. Yuzey islemleri

Parlatma, krom kaplama ve PVD kaplama ile’
kaliplarin asinma ve yliksek sicaklik dayanimi ile
ylzey dizgunligi artinilir.

3. Montaj ve Kalip Denemesi

Montaj sonrasinda kalip denemeleriyle bosluk ve
basing parametreleri ayarlanarak seri Uretimde
kararlilik saglanir.

Beyaz esya kaliplari

IS BIRLIGI SURECI

0 intiyaclarin goriisiilmesi

{/__

é Tasarnm ve teklif

I

N

9 Uretim ve kabul

g

é Satis sonrasi destek

Urln gizimleri/numuneleri paylasilir; malzeme, Uretim
miktar: ve hassasiyet gereksinimleri belirlenir.
Karmasik ve bluylk parcalar icin progresif; basit
parcalar veya kuclk partiler icin tek islemli kalip gibi
secenekler degerlendirilir.

Uretici; parca ve proses cizimlerini iceren kalip
tasanmini, cevrim suresini ve kalip bedeli/birim
maliyet gibi fiyatlart sunar.

Sozlesme sonrasinda musteri, kalip deneme raporu
gibi kritik asamalann kabul streclerine katilabilir.

Kalip bakimi, kalip onarimi ve kapasite artisi icin
teknik destek sunulur.
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