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SAC ACICI, DOGRULTUCU VE BESLEYICi

3'li 1 Arada Orta-Kalin Sac NCBF Serisi

thendislil

NCBF Ekipman parametre tablosu

Model
Malzeme genisligi
Malzeme kalinhgi
Tasima kapasitesi
Bobin i¢ ¢capi
Bobin dis capi
Dogrultma merdanesi
Besleme merdanesi
Hava basinci
Servo motor
Raf motoru
Besleme hatti yiksekligi
Besleme hassasiyeti
Genisleme araligi
Genisleme yontemi
Besleme yoni
Uygun malzemeler
Galisma glict

Makine rengi

NCBF-400A NCBF-600A NCBF-800A
100-400 mm 100-600mm 100-800mm
0.5-4.5mm
3000Kg 5000Kg 5000 Kg
®508 mm

®1050-¢1600 mm
7 adet Ust 4 / Alt 3, cap 68 mm
2 adet Ust 1/ Alt 1, cap 84 mm

0.55-0.60 Mpa
AC4 . 4KW AC4.4KW AC5.5KW
AC2.2KW AC2.2KW AC3.TKW
Miisteri talebi +100 mm
0-400 icin £0,2 mm 0-600 icin £0,2 mm
D460-0530 mm

Hidrolik genisleme

Soldan saga / sagdan sola

0-800 icin £0,2 mm

NCBF-1000A
100-1000mm

7000 Kg

ACT.5KW
ACS5.5 KW

0-1000 i¢in £0,2 mm

Sicak haddelenmis sac, soguk haddelenmis sac, dekapaj sac, paslanmaz celik

AC380 £10%, 50 Hz, Ui fazli bes telli sistem

Katalog renkleri (ana makine RAL9010), koruyucu ve hareketli parcalar sari

Ozellikler:

ETA Muhendislik

1. Ustte 4, altta 3 merdane yapisi diizliik ayarini kolaylastirir; dérdiincii
merdane hareketli eksantrik olup bobin malzemenin besleme y6niiniin
ayarini kolaylastirir ve kullaniciya ek bir koruma katmani saglar;

2. Dogrultma ve besleme merdaneleri masif olup ham madde olarak
yiiksek kaliteli rulman celiginden dretilir. HRC 60° sertliginde 1sil islem
ve su verme sonrasi iki kez sert krom kaplanir ve taslanir; yiiksek sertlik,
asinma direnci ve uzun émdir saglar. Yiksek hassasiyetli merdaneler
malzeme gerilimini giderme ve diizeltme amacini glivence altina alir;

3. Aktarim yontemi: Senkron kayis aktarimi kullanilir
Yiksek glicte sonsuz vida rediktorli indirgeme yapisi tercih
edilmemistir; boylece rediiktér boslugundan kaynaklanan hatali
besleme Onlenir ve bakim maliyeti azalir.

4. Sac rafinin geri dontis 6nleme fonksiyonu: Bobin sonu kullanilirken
malzeme basinin geri sarilip tersine dénmesini 6nlemek icin sac rafinda
geri dénils 6nleme fonksiyonu bulunur.

5. Yan paneller ve yataklar hassas islenmis celik plakalardan yapilmistir;
sektorde yaygin kullanilan dékme demir ve hatta dokme celik yapilar
tercih edilmemistir. Boylece bakim ve sokiim sirasinda vida dislerinin
deformasyonu ve hasari ile carpmalarda yatak ve makine basliklarinin
zarar gérmesi onlenir.

6. Gozlem deligi: Malzeme basi icin ayrilmis gozlem deligi, operatoriin
malzeme basi konumunu izlemesini kolaylastirir; deneyimsiz calisanlarin
asiri basinci ve malzeme sikismasini zamaninda fark edememesi sonucu
malzeme basinin sikisip ¢ikarilamaz hale gelmesini énler.

NCBF-400A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akmﬂ%ﬁ[}”meg 245 368 490
Cekme dayanimi 392 488 580
(Nfmm?) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)
12 400 400 300
1.4 400 400 300
16 400 320 240
Kalinlk 1.8 400 266 200
(mm) 22 320 213 160
2.8 250 166 125
32 220 146 110
45 150 100 75

NCBF-800A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akr&?ﬂ%ﬁrg'mesi 245 368 490
Cekme dayanimi 392 ) 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)
1.2 800 533 400
1.4 600 400 300
16 480 320 240
18 400 266 200
Kalinlik 29 P o T
(mm)
2.8 250 166 125
3.2 220 146 110
4.5 150 100 75

7. Besleme merdanesi:

Uzun yillara dayanan tecriibe birikimiyle

besleme merdanesi yapisi yenilenmis, daha kararli ve kullanish hale
getirilmis, sonradan sorun gikarmayan bir yapiya kavusturulmustur.

8. Yatak yapisi: Yataklar dis capi 508 olan dikissiz celik borudan kesilir; i¢
cemberin homojenligini saglar ve ince, yumusak malzemelerde cizgisel
temas nedeniyle i¢ halkanin deforme olup fire olusmasini 6nler.

9. Cikis merdanesi: Geri cekilebilir tekerlek yapisi sayesinde farkli boydaki
kaliplar arasinda gecis kolaydir ve besleme Unitesi kalip girisine mtimkiin
oldugunca yaklastirihir.

10. Her modelin goérinimi 6zenle islenmistir; sac aksam mumkiin
oldugunca kaynaksiz, bukilerek islenir. Tasarim makuldlir ve tim sac
parcalar firin boyalidir, renkleri glizeldir. Boya tonu, ana makineyle uyum
saglanmasi icin musteri ihtiyacina gore degistirilebilir. Firmanizin imajini ve
etkisini daha iyi ytkseltebilir;

11. Araba ve kalip ayar kolu kablosuz kumanda koluyla donatilmistir; kablo
stirtikleme zahmeti ortadan kalkar, saha temiz ve dtizenli olur.

12. Malzeme durdurma kolu yapisi: Ozgiin malzeme durdurma kolu yapisi,
malzeme darbesinin vida milinde deformasyona yol a¢masini ve milin
sallanamamasini énler.

13. Malzeme bastirma kolu yapisi: Gui¢ tahrikli malzeme bastirma kolu
yapisl, raf bosaltma motoruyla mikemmel uyum saglar; rafta malzemenin
gevsemesi hemen hig gortilmez.

NCBF-600A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi

(N/mm?) 245 368 490

Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)

12 600 533 400

1.4 600 400 300

16 480 320 240

Kalinlk 1.8 400 266 200

(mm) 32 320 213 160

2.8 250 166 125

3.2 220 146 110

45 150 100 75

NCBF-1000A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akr{’,\?/iemf,i.')meg 245 368 490
Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)
0.8 1000 1000 870
1.0 1000 810 700
15 800 666 500
1.8 650 433 325
Kalnlik ., 450 300 225
(mm)
2.8 350 233 175
3.2 280 250 140
45 150 100 75
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SAC ACICI, DOGRULTUCU VE BESLEYICI

3'li 1 Arada Kalin Sac NCSF Serisi

Ozellikler:

ETA Muhendislik

ETA
Miihendislik

NCSF Ekipman parametre tablosu

Model
Malzeme genisligi
Malzeme kalinhgi
Tasima kapasitesi
Bobin i¢ ¢capi
Bobin dis capi
Dogrultma merdanesi
Besleme merdanesi
Hava basinci
Servo motor
Raf motoru
Besleme hatti yiksekligi
Besleme hassasiyeti
Genisleme araligi
Genisleme yontemi
Besleme yoni
Uygun malzemeler
Galisma glict

Makine rengi

NCSF-400A NCSF-600A NCSF-800A
100-400 mm 100-600mm 100-800mm
0.8-6.0mm
3000Kg 5000Kg 5000 Kg
©508 mm

®1050-®1600 mm
7 adet Ust 4 / Alt 3, cap 68 mm
2 adet Ust 1/ Alt 1, cap 84 mm
0.55-0.60 Mpa
AC5.5KW AC T7.5kw AC 7.5kw
AC2.2KW AC2.2KW AC3.TKW
Miisteri talebi +100 mm

0-400 icin £0,2 mm 0-600 icin £0,2 mm

®460-©530mm
Hidrolik genisleme

Soldan saga / sagdan sola

0-800 icin £0,2 mm

NCSF-1000A
100-1000mm

7000 Kg

ACT.5 KW
AC5.5 KW

0-1000 i¢in £0,2 mm

Sicak haddelenmis sac, soguk haddelenmis sac, dekapaj sac, paslanmaz celik

AC380 £10%, 50 Hz, ti¢ fazl bes telli sistem

Katalog renkleri (ana makine RAL9010), koruyucu ve hareketli parcalar sari

1. Ustte 4, altta 3 merdane yapisi diizliik ayarini kolaylastirir; dérdiincii
merdane hareketli eksantrik olup bobin malzemenin besleme y6niiniin
ayarini kolaylastirir ve kullaniciya ek bir koruma katmani saglar;

2. Dogrultma ve besleme merdaneleri masif olup ham madde olarak
yiiksek kaliteli rulman celiginden dretilir. HRC 60° sertliginde 1sil islem
ve su verme sonrasi iki kez sert krom kaplanir ve taslanir; yiiksek sertlik,
asinma direnci ve uzun émdir saglar. Yiksek hassasiyetli merdaneler
malzeme gerilimini giderme ve diizeltme amacini glivence altina alir;

3. Aktarim yontemi: Senkron kayis aktarimi kullanilir
Yiksek glicte sonsuz vida rediktorli indirgeme yapisi tercih
edilmemistir; boylece rediiktér boslugundan kaynaklanan hatali
besleme Onlenir ve bakim maliyeti azalir.

4. Sac rafinin geri dontis 6nleme fonksiyonu: Bobin sonu kullanilirken
malzeme basinin geri sarilip tersine dénmesini 6nlemek icin sac rafinda
geri dénils 6nleme fonksiyonu bulunur.

5. Yan paneller ve yataklar hassas islenmis celik plakalardan yapilmistir;
sektorde yaygin kullanilan dékme demir ve hatta dokme celik yapilar
tercih edilmemistir. Boylece bakim ve sokiim sirasinda vida dislerinin
deformasyonu ve hasari ile carpmalarda yatak ve makine basliklarinin
zarar gérmesi onlenir.

6. Gozlem deligi: Malzeme basi icin ayrilmis gozlem deligi, operatoriin
malzeme basi konumunu izlemesini kolaylastirir; deneyimsiz calisanlarin
asiri basinci ve malzeme sikismasini zamaninda fark edememesi sonucu
malzeme basinin sikisip ¢ikarilamaz hale gelmesini énler.

NCSF-400A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi
(N/mm?) 245 368 490
Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (50kgffmm?)  (60kgf/mm?)
2.0 400 400 398
25 400 400 319
2.8 400 379 285
Kalinlik - 400 o Se
(mm)
4.0 400 266 200
4.5 360 240 180
5.0 290 193 145
6.0 200 133 100

NCSF-800A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi

(N/mm?) 245 368 490

Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (S0kgf/mm?)  (60kgf/mm?)

2.0 800 745 560

2.5 800 496 448

2.8 800 533 400

Kalinlk 3.2 600 400 300

(mm) 40 400 266 200

4.5 360 240 180

5.0 290 193 145

6.0 200 133 100

7. Besleme merdanesi: Uzun vyillara dayanan tecriibe birikimiyle
besleme merdanesi yapisi yenilenmis, daha kararli ve kullanish hale
getirilmis, sonradan sorun gikarmayan bir yapiya kavusturulmustur.

8. Yatak yapisi: Yataklar dis capi 508 olan dikissiz celik borudan kesilir; i¢
cemberin homojenligini saglar ve ince, yumusak malzemelerde cizgisel
temas nedeniyle i¢ halkanin deforme olup fire olusmasini 6nler.

9. Cikis merdanesi: Geri cekilebilir tekerlek yapisi sayesinde farkli boydaki
kaliplar arasinda gecis kolaydir ve besleme Unitesi kalip girisine mtimkiin
oldugunca yaklastirihir.

10. Her modelin goérinimi 6zenle islenmistir; sac aksam mumkiin
oldugunca kaynaksiz, bukilerek islenir. Tasarim makuldlir ve tim sac
parcalar firin boyalidir, renkleri glizeldir. Boya tonu, ana makineyle uyum
saglanmasi icin musteri ihtiyacina gore degistirilebilir. Firmanizin imajini ve
etkisini daha iyi ytkseltebilir;

11. Araba ve kalip ayar kolu kablosuz kumanda koluyla donatilmistir; kablo
stirtikleme zahmeti ortadan kalkar, saha temiz ve dtizenli olur.

12. Malzeme durdurma kolu yapisi: Ozgiin malzeme durdurma kolu yapisi,
malzeme darbesinin vida milinde deformasyona yol a¢masini ve milin
sallanamamasini énler.

13. Malzeme bastirma kolu yapisi: Gui¢ tahrikli malzeme bastirma kolu
yapisl, raf bosaltma motoruyla mikemmel uyum saglar; rafta malzemenin
gevsemesi hemen hig gortilmez.

NCSF-600A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi

(N/mm?) 245 368 490

Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)

2.0 600 638 478

2.5 600 511 383

2.8 600 457 342

Kalinlik 52 600 pr 200

(mm)

4.0 400 266 200

4.5 360 240 180

5.0 290 193 145

6.0 200 133 100

NCSF-1000A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi

(N/mm?) 245 368 490

Cekme dayanimi 392 488 580
(N/mm?) (40kgf/mm?)  (50kgf/mm?)  (60kgf/mm?)

2.0 1000 666 500

2.5 800 496 448

28 800 533 400

Kalinlik 3.2 600 400 300

(mm) 4.0 400 266 200

4.5 360 240 180

5.0 290 193 145

6.0 200 133 100
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SAC ACICI, DOGRULTUCU VE BESLEYICI

3'li 1 Arada Ekstra Kalin Sac NCLF Serisi

Ozellikler:

ETA Muhendislik

NCLF Ekipman parametre tablosu

Model NCLF-600A NCLF-800A
Malzeme genisligi 100-600mm 100-800mm
Malzeme kalinhgi

Tasima kapasitesi 5000Kg T000Kg
Bobin i¢ ¢capi
Bobin dis capi

Dogrultma merdanesi

Besleme merdanesi

Hava basinci
Servo motor AC11KW AC11KW
Raf motoru AC3.TKW AC5.5KW

Besleme hatti yiksekligi
Besleme hassasiyeti 0-600 i¢in £0,2 mm  0-600 icin £0,2 mm
Genisleme araligi
Genisleme yontemi
Besleme yoni
Uygun malzemeler

Galisma glict

Makine rengi Katalog renkleri (ana makine RAL9010), koruyucu ve hareketli parcalar sari

NCLF-1000A
150-1000mm
1,0-8,0 mm
8000Kg
®508 mm

®1050-¢ 1400mm

0.55-0.60 Mpa
ACL4KW
AC5.5KW

1300 £100mm

0-600 icin £0,2 mm

P460-0530mm

Hidrolik genisleme

Soldan saga / sagdan sola

NCLF-1300A
200-1300mm

10000 Kg

10 adet Ust 5/ Alt 5, cap 84 mm
2 adet Ust 1/ Alt 1, cap 120 mm

AC14KW

ACT 5KW

0-600 icin £0,2 mm

AC380 £10%, 50 Hz, ti¢ fazl bes telli sistem

NCLF-1600A
200-1600 mm

15000Kg

AC18KW

AC11KW

0-600 icin £0,2 mm

Sicak haddelenmis sac, soguk haddelenmis sac, dekapaj sac, paslanmaz celik

1. Ustte 5, altta 5 merdane yapisi diizliik ayarini kolaylastirir; dérdiincii merdane
hareketli eksantrik olup bobin malzemenin besleme yoninin ayarini kolaylastirir ve
kullaniciya ek bir koruma katmani saglar;

2. Dogrultma ve besleme merdaneleri masif olup ham madde olarak yuksek kaliteli
rulman celiginden tretilir. HRC 60° sertliginde 1sil islem ve su verme sonrasi iki kez sert
krom kaplanir ve taslanir; yiksek sertlik, asinma direnci ve uzun émiir saglar. Yiiksek
hassasiyetli merdaneler malzeme gerilimini giderme ve dlzeltme amacini glivence
altina alir;

3. Aktarim yontemi: Senkron kayis aktarimi kullanilir; yiksek glicte sonsuz vida
rediktorlti indirgeme yapisi tercih edilmemistir. Boylece rediiktor boslugundan
kaynaklanan hatali besleme 6nlenir ve bakim maliyeti azalr.

4. Sac rafinin geri doniis 6nleme fonksiyonu: Bobin sonu kullanilirken malzeme basinin
geri sarilip tersine dénmesini énlemek icin sac rafinda geri déntis 6nleme fonksiyonu
bulunur.

5. Yan paneller ve yataklar hassas islenmis celik plakalardan yapilmistir; sektérde
yaygin kullanilan dékme demir ve hatta dokme celik yapilar tercih edilmemistir.
Boylece bakim ve sokiim sirasinda vida dislerinin deformasyonu ve hasari ile
carpmalarda yatak ve makine basliklarinin zarar gérmesi 6nlenir.

6. Gozlem deligi: Malzeme basi icin ayrilmis gozlem deligi, operatériin malzeme basi
konumunu izlemesini kolaylastirir; deneyimsiz calisanlarin asiri basinci ve malzeme
sikismasini zamaninda fark edememesi sonucu malzeme basinin sikisip ¢ikarilamaz hale
gelmesini 6nler.

NCLF-600A / NCLF-800A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi 245 368 469 550 613 750
Gekme dayanimi 392 490 588 685 784 880
(N/mmé ) (40kgf/mm?) (50kgf/mm?) (60kgf/mm?} (T0kgl/mm?) (80kglimm?)  (90kgl/mm?)

1.0 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800  600/800 600 / 800
1.2 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800  600/800 600 /800
1.4 600/ 800 600/ 800 600 /800 600/800  600/800 600 / 800
16 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800  600/800 600 / 800
2.0 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800 600 /800 600 / 800
22 600/ 800 600 /800 600 /800 600,/800  600/800 600 / 800
2.5 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800  600/800 600 / 748
2.8 600/ 800 600 /800 600 /800 600/800 600/698 583 /583
3.2 600/ 800 600 /800 600 /800 600/648 533/533 432 /432
4.0 600/ 800 600 /800 600/648 533/533 331/331 300 /300
4.5 600/ 80O 600 /648 533/533 331/331  300/300 280/ 280
5.0 600/ 648 533/533 331/331 300/300 250/250 230/230
6.0 450/ 450 331/331 300 /300 250/250  200/200 178 /178
7.0 330/330 250/ 250 230/230 200/200 150/150 100 /100
8.0 250/250 230/230 200 /200 150/150  100/100 78 /78

Kalinlik
(mm)

NCLF-1300A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi 245 368 469 550 613 750
Cekme dayanimi 392 490 588 686 784 880
(N/mm? ) {40kgffmm?)  (S0kgffmm?)  (60kgf/mm?) (TOkgf/mm?) (80kgffmm?)  (90kgffmm?)

1.0 1300 1300 1300 1300 1300 1300
1.2 1300 1300 1300 1300 1300 1300
1.4 1300 1300 1300 1300 1300 1300
1.6 1300 1300 1200 1300 1300 1300
2.0 1300 1300 1300 1300 1300 1300
Kahnlik 2.2 1300 1300 1300 1300 1300 1300
i) 25 1300 1300 1300 1010 900 748
2.8 1300 1300 1010 850 698 583

3.2 1300 1010 800 648 533 432

4.0 1010 800 648 533 331 300

4.5 800 648 533 331 300 280

5.0 648 533 331 300 250 230

6.0 450 331 300 250 200 178

7.0 330 250 230 200 150 100

8.0 250 230 200 150 100 78

7. Besleme merdanesi: Uzun yillara dayanan tecriibe birikimiyle besleme merdanesi
yapisi yenilenmis, daha kararli ve kullanish hale getirilmis, sonradan sorun
cikarmayan bir yapiya kavusturulmustur.

8. Yatak yapisi: Yataklar dis capi 508 olan dikissiz celik borudan kesilir; ic cemberin
homojenligini saglar ve ince, yumusak malzemelerde gizgisel temas nedeniyle i¢ halkanin
deforme olup fire olusmasini 6nler.

9. Cikis merdanesi: Geri gekilebilir tekerlek yapisi sayesinde farkl boydaki kaliplar arasinda
gecis kolaydir ve besleme Uinitesi kalip girisine miimkiin oldugunca yaklastirilir.

10. Her modelin gériinimu 6zenle islenmistir; sac aksam miimkiin oldugunca kaynaksiz,
bukdlerek islenir. Tasarim makuldir ve tiim sac parcalar firin boyalidir, renkleri gtizeldir.
Boya tonu, ana makineyle uyum saglanmasi icin musteri ihtiyacina gére degistirilebilir.
Firmanizin imajini ve etkisini daha iyi yiikseltebilir;

11. Araba ve kalip ayar kolu kablosuz kumanda koluyla donatilmistir; kablo stirtikleme
zahmeti ortadan kalkar, saha temiz ve dtizenli olur.

12. Malzeme durdurma kolu yapisi: Ozgiin malzeme durdurma kolu yapisi, malzeme
darbesinin vida milinde deformasyona yol agmasini ve milin sallanamamasini 6nler.

13. Malzeme bastirma kolu yapisi: Gugc tahrikli malzeme bastirma kolu yapisi, raf
bosaltma motoruyla mikemmel uyum saglar; rafta malzemenin gevsemesi hemen hic
gorilmez.

NCLF-1000A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi 245 368 469 550 613 750
Cekme dayanimi 392 490 686 784 830
(N/mm?) {40kgf/mm?) (50kgf/mm?) 7} (TOkgh/mm?)  (80kgffmm?)  (90kgf/mm?)
1.0 1000 1000 1000 1000 1000 1000
1.2 1000 1000 1000 1000 1000 1000
1.4 1000 1000 1000 1000 1000 1000
16 1000 1000 1000 1000 1000 1000
2.0 1000 1000 1000 1000 1000 1000
32 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Kalinlik
{(mm) #H 1000 1000 1000 1000 900 748
2.8 1000 1000 1000 850 698 583
3.2 1000 1000 800 648 533 432
4.0 1000 800 648 533 321 300
4.5 800 648 533 331 300 280
5.0 648 533 331 300 250 230
6.0 450 331 300 250 200 178
7.0 330 250 230 200 150 100
8.0 250 230 200 150 100 78

NCLF-1600A Diizeltme Kabiliyeti Tablosu

Akma gerilmesi 245 368 469 550 613 750
Cekme dayanimi 392 490 588 686 784 880
(N/mm?) (40kgf/mm?)  (SOkgi/mm?)  (60kgi/mm?) (Tokgl/mm?) (80kgi/mm?)  (90kgf/mm?)
1.0 1600 1600 1600 1300 1300 1300
1.2 1600 1600 1600 1300 1300 1300
1.4 1600 1600 1600 1300 1300 1300
16 1600 1600 1600 1300 1300 1300
2.0 1600 1600 1600 1300 1300 1300
Kahnlik 2.2 1600 1600 1600 1300 1300 1300
i) 2.5 1600 1600 1300 1010 900 748
2.8 1600 1300 1010 850 698 583
3.2 1300 1010 800 648 533 432
4.0 1010 800 648 533 331 300
4.5 800 648 533 331 300 280
5.0 648 533 331 300 250 230
6.0 450 331 300 250 200 178
7.0 330 250 230 200 150 100
8.0 250 230 200 150 100 78
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SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada Orta Sac GO Serisi

Ozellikler:

1. Kolaylastirilmis besleme: Entegre tasarim sayesinde
malzeme besleme ve diizeltme daha hizli yapilir, Gretim
verimi artar.

2. Hassas ince ayar dizenegi: Daha yuksek hassasiyetli isleme yapilan triinler

icin uygundur; malzemenin duzltigtini ve tutarliigini glivence altina alir.

3. Elektromanyetik kontaktér ve elektronik parcalar:
Yiksek kaliteli malzeme ve bilesenler kullanilarak
ekipmanin 6mri uzatihir, ariza orani distrlir.

4. Bagimsiz elektrik kutusu kontroll: Bagimsiz elektrik
kutusuyla makinenin kararliligi ve glivenligi artar;
glinliik bakim ve ariza giderme kolaylasir.

5. Ozellestirme: Gerilim, tasima kapasitesi, malzeme
kalinhigl gibi parametreler musteri ihtiyacina gore
ozellestirilebilir; bastirma kolu, ylikleme arabasi,
hidrolik genisleme vb. ile donatilarak ekipmanin
esnekligi ve uyum kabiliyeti artirilabilir.

Teknik ozellikler:

Model G0O-200 GO-300 G0-400 GO-500
Dogrultucu glic 0.75KW 1.5KW 1.5KW 2.2KW
Tasima kapasitesi 0.8T 1T 1.2T 15T
Maks. malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm 500mm
Malzeme kalinhg 0.4~3.2mm
Bobin i¢ capi ® 450~530mm
Bobin dis ¢capi ®1200mm
Dogrultma hizi 30m/min

Dogrultma merdanesi
Dogrultma ayari
Genisleme tipi

Algilama tipi

up 3/down 4

4 nokta ayari

Manuel

Algilama tablali tip

GO-800

3.75KW

3T

800mm

ETA Muhendislik
SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada Orta-Kalin Sac GO-A Serisi

Ozellikler:

1. Sac acici ile dogrultucu tek tinitede birlesir, daha fazla yer kazandirir.

2. Sac rafi konsol kiris tasarimindadir; rafin tim
parcalari lazer/plazma ile kesilmistir, yliksek
hassasiyet ve iyi degistirilebilirlik saglar.

3. Dogrultma basligi paralel merdane tasarimindadir. Dort
noktali ince ayar, ylksek hassasiyetli Grlinlerin islenmesine
daha uygundur. Besleme tekerlegi basinci dort bagimsiz
noktadan ayarlanarak malzemenin kaymasini onler.

4. Duzeltme tekerlegi masif rulman celiginden yapilmistir;
orta frekans islemi uygulanip kalin kaplanmistir. Yiizey sertligi

HRC58'in altina diismez ve malzemenin dayanikliligini saglar.

5. Tum parcalar CNC ile islenmistir, degistirilebilirlik
iyidir.
6. Tim ekipman montajli yapidadir; siradan kalifiye

isciler parcalari monte edip degistirebilir, bakim
maliyeti buytk 6lctide diser.

Teknik ozellikler:

Model GO-200A GO-300A GO-400A GO-500A GO-600A
Dogrultucu giicii 2.2KW KW 4KW 4KW 5.5KW
Tasima kapasitesi 3T 3T 3T 3T 3T
Malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm 500mm 600mm
Malzeme kahnhgi 1.0-4.5mm
Bobin i¢ capi ©450~530mm
Bobin dis ¢api ®1200mm
Dogrultma hizi 30m/min

Dogrultma merdanesi
Dogrultma ayari
Genisleme tipi

Algilama tipi

up 4/down 5

4 nokta ayari

Manuel

Algilama tablali tip
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HASSAS SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada GO-B Serisi

Ozellikler:

1. Sac agici ve dogrultucunun 2'si 1 arada yapisi montaj alanindan
tasarruf saglar, hassas malzeme dogrultma sirecinde ara
islemleri azaltir ve makinenin kullanilabilirligini en st diizeye
¢ikarir; tim makinenin hassasiyetteki glivenilirligi artirilmistir.

2. Sac acici ve dogrultucu ayri bagimsiz elektrik kutulariyla
kontrol edilir; frekans dontstlricli kontroli her hareketi
yumusatir ve makineyi calisma sirasinda cesitli dis kuvvetlerden
kaynaklanan deformasyona karsi etkin bicimde korur.

3. Dogrultucuda kardan mafsali ve disli aktarim kullanilir; Gst
dislilerin malzemeyi durdurmasini etkin bicimde 6nler.

4. Dogrultma merdanesinde komparator kullanilir; diizleme
noktasi hizla bulunabilir.

5. ilave arka basing tekerlegi dogrultma sonucunu cok daha iyi hale getirir.

6. Yaglama sisteminin eklenmesi makinenin émrini uzatir.
Miuisteri ihtiyacina gére malzeme tasima yatagi ve diizeltme
kapasitesi Ozellestirilebilir; motorlu veya motorsuz yapi ve
bastirma kolu hidrolik genisleme secenegi hazirlanabilir.

Teknik ozellikler:

Model GO-2008

Sac acici glict 0.75KW

Dogrultucu glici 0.37TKW
Tasima kapasitesi 17

Malzeme genisligi 200mm

Malzeme kahnhgi
Bobin i¢ capi
Bobin dis ¢api
Dogrultma hizi
Dogrultma merdanesi
Dogrultma ayari
Genisleme tipi

Algilama tipi

GO-300B

1.5KW

0.75KwW

1.5T

300mm

0.1-0.6mm
P450~530mm
®1200mm
0~16m/min
$20%19,up9/down 10

4 nokta ayari

Manuel

Algilama tablali tip

GO-400B

2.25KW

0.75KwW

27

400mm

HASSAS SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada GO-C Serisi

Ozellikler:

1. Sac agici ve dogrultucunun 2'si 1 arada yapisi montaj alanindan
tasarruf saglar, hassas malzeme dogrultma silirecinde ara
islemleri azaltir ve makinenin kullanilabilirligini en Ust dizeye
¢ikarir; tim makinenin hassasiyetteki gtivenilirligi artirilmistir.

2. Sac acicl ve dogrultucu ayri bagimsiz elektrik kutulariyla
kontrol edilir; frekans donustlrtici kontrolti her hareketi
yumusatir ve makineyi ¢calisma sirasinda cesitli dis kuvvetlerden
kaynaklanan deformasyona karsi etkin bicimde korur.

3. Dogrultucuda kardan mafsal ve disli aktarim kullanilir;
st dislilerin malzemeyi durdurmasini etkin bicimde 6nler.

4. Dogrultma merdanesinde komparator kullanihr; dizleme
noktasi hizla bulunabilir.

5. ilave arka basing tekerlegi dogrultma sonucunu ¢ok daha iyi hale getirir.

6. Yaglama sisteminin eklenmesi makinenin émriind uzatir.
Musteri ihtiyacina gére malzeme tasima yatagi ve diizeltme
kapasitesi 6zellestirilebilir; motorlu veya motorsuz yapi ve
bastirma kolu hidrolik genisleme secenegi hazirlanabilir.

Teknik ozellikler:

Model GO-200C
Sac acici glict 1.5KwW
Dogrultucu glici 0.37KW
Tasima kapasitesi 1T
Malzeme genisligi 200mm

Malzeme kahnhgi
Bobin i¢ capi
Bobin dis ¢api
Dogrultma hizi
Dogrultma merdanesi
Dogrultma ayari
Genisleme tipi

Algilama tipi

G0O-300C

1.5KW

0.75KW

L5T
300mm
0.3-1.5mm
®450~530mm

©1200mm
0~16m/min
©32715,up 7/down 8
4 nokta ayari
Manuel

Algilama tablali tip

ETA Muhendislik

G0-400C

2.25KW

0.75KW

2T,

400mm
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SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada Kalin Sac TGL Serisi

Ozellikler:

1. TGL serisi, ylksek kaliteli yapi celigi sacin
kaynaklanmasiyla gévde haline getirilmistir; genis
mesafeli dayanak arabasiyla daha agir yikleri tasir ve
capi degisebilen destek diizenegiyle yiukleme kolaydir.

2. Sac rafi ve dogrultucu ayri bagimsiz motor ve
frekans konvertorli hiz ayariyla calisir; dizeltme
hassasiyeti daha yiiksektir.

3. Algilamali durdurma ve zaman kontrolli durma
stresi kullanilir; besleme kararli ve kolay olur.

4. Dlzeltmede yliksek hassasiyetli sert krom kapli merdane, sonsuz
vida ve disli ayari kullanilir; yiiksek hassasiyetli dogrultma saglar.

5. Genel yapr kompakttir, yer tasarrufu saglar ve dayaniklidir.

TGL Teknik ozellikler:

Model Malzeme genisligi Malzeme kalinhgi Tasima kapasitesi
TGL-300 300mm 0.5~3.2mm 2000kg
TGL-400 400mm 0.5~3.2mm 3000kg
TGL-500 500mm 0.5~3.2mm 3000kg
TGL-600 600mm 0.5~3.2mm 3000kg
TGL-700 700mm 0.5~3.2mm 4500kg
TGL-800 800mm 0.5~3.2mm 5000kg

TGL-A Teknik ozellikler :

Model Malzeme genisligi Malzeme kalinligl  Tagima kapasitesi
TGL-300A 300mm 0.5~4.5mm 2000kg
TGL-400A 400mm 0.5~4.5mm 3000kg
TGL-500A 500mm 6.4 Erh 3000kg
TGL-600A 600mm 0.5-4.5mm 3000kg
TGL-700A 700mm 0.5~4 5mm 4500kg
TGL-800A 800mm 0.5~4.5mm 5000kg

TGLH Teknik ozellikler:

Model Malzeme genisligi Malzeme kalinli§l  Tasima kapasitesi
TGL-300H 300mm 0.5~6.0mm 2000kg
TGL-400H 400mm 0.5~6.0mm 3000kg
TGL-500H 500mm 0.5~6.0mm 3000kg
TGL-600H 600mm 0.5~6.0mm 3000kg

Bobin i¢ capi

©450~530mm
$450~530mm
®450~530mm
®©450~530mm

®450~530mm

®©450~530mm

Bobin i¢ capi

®450~530mm
©450~530mm
$©450~530mm
$450~530mm

®©450~530mm

®450~530mm

Bobin i¢ ¢capi

®450~530mm
©450~530mm
$©450~530mm

®450~530mm

Dis cap

©1200mm
©1200mm
®1200mm
®1200mm

®1200mm

®1200mm

Dis cap
®1200mm
©1200mm
$©1200mm
®©1200mm

©1200mm

$1200mm

Dis cap
®©1200mm
$©1200mm
$©1200mm

@©1200mm

Motor
1.5kw/4p
2.2kw/4p
2.2kw/4p
2.2kw/4p
3. Tkw/4p

3. Tkw/4p

Motor
1.5kw/4p
1.5kw/4p
1.5kw/4p
2.2kw/4p
2.2kw/4p

3.7kw/4p

Motor
3HP
5HP
5HP

7.5HP

Diizeltme devri
PE0xT
DE0xXT
DB0xT
De0xT
OE0xXT

DE0xT

Diizeltme devri
P75%9
®75x9
O75x9
D75x9
O75x9

®75x9

Diizeltme devri
®90x9
®0x9
$90x9

G90x9

SAC ACICI + DOGRULTUCU

2'si 1 Arada CL Serisi

Ozellikler:

1. Sac rafi ve dogrultma makinesi yer kaplamaz, sac
isleme icin uygundur.

2. Bosaltma hizi gereksinimine gore besleme slresi
otomatik ayarlanir ve presleme hiziyla eslestirilir.

3. Yardimai bobin tahrik diizenegi malzemenin iz birakmadan piiriizsiiz ve diizgiin diizeltilmesini saglar.

4. Merdane iyi kalite rulman celiginden yapilmistir;
dayanikli ve uzun omurlidir.

Ozel donanim (opsiyonel):

5. Duzeltme hizi degistirilebilir
6. Motor degisken hiz kontroli ile calisabilir

7. Kontrol icin cift frekans konvertori kullanilabilir

Teknik ozellikler:

Model CL-150

Motor glicii 0.75KW
Tasima kapasitesi 0.8T

Malzeme genisligi 150mm

Malzeme kahnhgi
Maksimum bobin dis ¢api

Ayar hizi

CL-200

0.75KW

200mm

0.4~2.8mm
®800mm

30m/min

ETA Muhendislik

CL-300

1.5KW

1T

300mm

CL-400

1.5KW

1T

400mm

20
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NC SERVO BESLEYICI - INCE SAC NC SERISI

Ozellikler:

1. Cesitli kalinlik ve uzunluktaki malzemelerin
beslenmesi icin uygundur.

2. Yuksek hizli besleme ve uzun malzeme isleme icin
uygundur; tretim kapasitesini ve besleme hassasiyetini artirir.

3. Basit kumanda paneli; besleme uzunlugu ve hizi tuslarla kontrol edilir.

Besleme uzunlugu 0,1 mm ile 9999,99 mm arasinda istenildigi gibi ayarlanabilir.

4. Havali gevsetme (hassas gevsetme noktasi), uzun sireli
kullanimda sifir ariza.

Yapi:

1. Tahrik olarak ytiksek kaliteli fircasiz servo motor kullanilmistir;
besleme ayari ve deneme siiresi etkin bicimde kisalir.

2. Yiksek hassasiyetli enkoder kullanilarak geri besleme
dogrulugu ve ylkleme hassasiyeti artirilmistir.

3. Disliler arasindaki boslugu ortadan kaldiran triger kayisi kullaniimistir;

dustik asinma, sessiz calisma, yaglama gerektirmeme ve glivenlik saglar.

4. Motor dahili olarak monte edilmistir; nakliye ve yikleme
sirasinda olusabilecek hasarlar 6nlenir.

Teknik ozellikler:

Model NC-200
Motor glicli 1KW
Malzeme genisligi 200mm

Malzeme kalinhgi
Kalip hatti ytksekligi
Besleme boyu
Besleme hizi

Gevsetme tipi

1.0mm 200mm
1.2mm 200mm
.. lemm 200mm
Besleme kapasitesi
2.0mm 190mm
2.2mm 170mm
2.5mm 150mm

NC-300

1.5KW

300mm

0.1-9999.99mm

300mm

300mm

250mm

190mm

170mm

150mm

0.2~2.5mm

44-176mm

20m/min

Pnomatik

NC-400

1.5KW

400mm

400mm

220mm

250mm

190mm

170mm

150mm

NC-500

2KW

500mm

500mm

330mm

250mm

190mm

170mm

150mm

ETA Muhendislik

NC SERVO BESLEYICI - ORTA SAC NC SERISi

Ozellikler:

1. Cesitli kalinhk ve uzunluktaki malzemelerin beslenmesi
icin uygundur.

2. Yiksek hizli besleme ve uzun malzeme isleme icin
uygundur; tretim kapasitesini ve besleme hassasiyetini artirir.

3. Basit kumanda paneli; besleme uzunlugu ve hizi tuslarla kontrol edilir.

Besleme uzunlugu 0,1 mm ile 9999,99 mm arasinda istenildigi gibi ayarlanabilir.

4. Havali gevsetme (hassas gevsetme noktasi), uzun streli
kullanimda sifir ariza.

Yapi:

1. Tahrik olarak ytiksek kaliteli fircasiz servo motor kullanilmistir;
besleme ayari ve deneme siiresi etkin bicimde kisalir.

2. Yiksek hassasiyetli enkoder kullanilarak geri besleme Q . . ®
dogrulugu ve yikleme hassasiyeti artirilmistir. :

3. Disliler arasindaki boslugu ortadan kaldiran triger kayisi kullanilmistir;

distik asinma, sessiz calisma, yaglama gerektirmeme ve glivenlik saglar. -
4. Motor dahili olarak monte edilmistir; nakliye ve yikleme i ‘m..""
sirasinda olusabilecek hasarlar 6nlenir.
Teknik ozellikler:
Model NC-200A NC-300A NC-400A NC-500A
Motor giicli 1KW 1.5KW 1.5KW KW
Malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm 500mm
Malzeme kalinhgi 0.3-3.5mm
Kalip hatti ylksekligi 44-176mm
Besleme boyu 0.1-9999.99mm
Besleme hizi 20m/min
Gevsetme tipi Pnématik
2.0mm 200mm 300mm 400mm 500mm
2.2mm 180mm 210mm 320mm 390mm
Besleme kapasitesi 2.6mm 150mm 180mm 270mm 330mm
3.0mm 130mm 150mm 230mm 280mm
3.5mm 120mm 140mm 210mm 260mm

22



ETA Muhendislik

NC Servo Besleyici - Yuksek Hizli Mekanik

NC Servo Besleyici - Kalin Sac NCH Serisi Gevsetmeli JNC Serisi

23

Ozellikler:

1. Farkli kalinlik ve uzunluktaki malzemelerin beslenmesi
icin uygundur.

2. Yiksek hizh ve uzun boylu beslemeye uygundur;
verimliligi ve besleme hassasiyetini artirir.

3. Basit kumanda paneli; besleme uzunlugu ve hizi tus
takimiyla girilir, operator istedigi degeri ayarlayabilir.

4. Havali gevsetme (hassas gevsetme noktasi) kullanihr;
uzun sireli kullanimda sifir ariza saglar.

Yapi:

1. Yuksek kaliteli fircasiz servo motor tahriki; besleme
mesafesi ayari ve deneme stiresini etkin bicimde kisaltir

2. Yuksek hassasiyetli enkoder kullanilarak dogru
konumlandirma ve daha yliksek besleme hassasiyeti saglanir.

3. Senkron kayis aktarimi disli boslugunu ve asinmayi ortadan
kaldirir; glirtilttstiz, yaglama gerektirmez, glivenli ve cevre dostudur.

4. Motor dahili olarak monte edilmistir; tasima, ylkleme
ve bosaltma sirasinda hasari énler.

Teknik ozellikler:

Ozellikler:

1. JNC merdaneli besleyici, farkli kalinlik ve uzunluktaki malzemelerin
beslenmesi icin uygundur.

2. JNC merdaneli besleyici, ylksek hizli ve uzun boylu beslemeye uygundur;
verimliligi ve besleme hassasiyetini artirir.

3. JNC merdaneli besleyicinin kumanda paneli basittir; besleme uzunlugu
ve hizi tus takimiyla girilir, operator istedigi degeri ayarlayabilir.

4. Havali gevsetme (hassas gevsetme noktasi) kullanilir; uzun streli
kullanimda sifir ariza saglar.

5. JNC merdaneli besleyici, misteri talebine gore NC mekanik gevsetme
moduna donustirilebilir

6. JNC merdaneli besleyici, tek modelde en iyi genel performansi sunar;
silindirli ve yayl pres degisiminde serbesttir.

7. Senkron kayis aktarimi disli boslugunu ve asinmayi ortadan kaldirir;
gurlltlsiz, yaglama gerektirmez, glivenli ve ¢evre dostudur.

8. Motor dahili olarak monte edilmistir; tasima, ylkleme ve
bosaltma sirasinda hasari 6nler.

Yapi:

1. JNC merdaneli besleyicide yiiksek kaliteli fircasiz servo motor tahriki
kullanilir; besleme mesafesi ayari ve deneme siiresi etkin bigimde
kisalir.

2. JNC merdaneli besleyicide yiiksek hassasiyetli enkoder kullanilir;
dogru konumlandirma ve daha yliksek besleme hassasiyeti saglanir.

3. JNC merdaneli besleyicide triger kayisi aktarimi kullanilir; disli
boslugunu ve asinmayi ortadan kaldirir, guriltlstzdir, yaglama
gerektirmez, glivenli ve ¢evre dostudur.

4. Dahili motor diizeni tasima, ylkleme ve bosaltma sirasinda hasari
onler.

Teknik ozellikler:

Model NCH-200  NCH-300  NCH-400  NCH-500  NCH-600 NCH-800  NCH-1000 NCH-1300 Model JNC-200 JNC-300 JNC-400 JNC-500
Motor giicii 1.3KwW 1.8KW 1.8KW 2 9KW 2.9KW 4 4KW 5.5KW 7.5KW Motor giicii 0.85KW 0.85KW 0.85KW 1.3KW
Malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm 500mm 600mm 800mm 1000mm 1300mm Malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm 500mm
Malzeme kalinhgi 0.5-6.0mm Malzeme kalinhg 0.2-2.5mm
Kalip hatti yiiksekligi 100-250mm Kalip hatti yiiksekligi 44-136mm
Besleme boyu 0.1-9999.99mm Besleme boyu 0.1-9999.99mm
Besleme hizi 20m/min Besleme hizi 20m/min
Gevsetme tipi Pnématik Gevsetme tipi mekanik
4.0mm 200mm 300mm 400mm 500mm 600mm 800mm 1000mm 1300mm 1.emm 200mm 300mm 400mm 500mm
Besleme
Besleme 5omm  gomm 100mm 200mm 350mm 550mm 550mm 700mm 700mm kapasitesi 2.0mm 175mm 300mm 335mm 500mm
kapasitesi
6.0mm 80mm 100mm 100mm 200mm 400mm 400mm 500mm 500mm 2.2mm 150mm 290mm 200mm A50mm
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NC Servo Besleyici - Salinimli NC-P Serisi

Ozellikler:

1. Yuksek verim: Birden fazla kez kaydirilabilir; 60 derecelik
acl hesabina gére her kaydirmada malzemeden %7 tasarruf
edilir. Parca boyutuna gére malzeme genisliginde yerlesim
acisi ayarlanarak malzeme kullanim orani artirilir.

2. Yiksek verimlilik: hiz dakikada 60 vurustur.

3. Yuksek hassasiyet: Stirekli presleme siirecinde kenardan
kenara mesafe 0,5 mm icinde ayarlanabilir; her harekette
hata 0,08 mm araliginda garanti edilir.

(@) . Malzeme yerlestirilirken Gist

ye gimesdanelsrhrvadalfininmalzeme preslendikten
shle Lewsitmneasitegavseatilehilikonveysr bandina diser,
buradan paletleyiciye iletilir.

6. Tam otomatik kontrol, insan kaynagindan tasarruf:
Uretim hatti calisirken elektrik kontrol panosunu yalnizca bir
calisan yonetir. Kumanda panelinden galisma programi girilir
ve ekipman tamamen otomatik calisir.

Teknik ozellikler:

Model NC -400P NC -500P NC -600P NC-700P
Besleme motoru glici  1.8Kw L.8KW 1.8KW 2.9KW
Salinim motoru giicti~ 1.3KW L3KW 1.3KwW 1.8KW

Malzeme genisligi 400mm 500mm 600mm 700mm
Malzeme kalinhgi 0.2-3.5mm
Kalip hatti yuksekligi 900-1000mm

Besleme boyu 0-9999.99mm
Besleme hizi 20m/min
Gevsetme tipi Pnématik
Besleme kapasitesi 40020 500 X 2.0 600 X 2.0 700 X2.0
(mm) 380X 2.5 380 X2.5 460 %2.5 480%2.5
300 %3.0 300 X3.0 380 %3.0 450%3.0
250X 3.5 250 X3.5 320X3.5 380 X3.5

"

NC -800P

2.9KW
1.8KW

800mm

800 2.0
480X2.5
450 % 3.0
380 X35

NC-1000P

4.4KW
2.9KW

1000mm

1000 X 1.0
650 X2.5
550 %X3.0
450 X3.5

NC-1300P

5.5KW

4.4KW

1300mm

1300 X 1.0
750X 2.5
600 <3.0
50035

Disli Besleyici GCF Serisi

Ozellikler:

1. Ylksek hizli isleme ve yiiksek hassasiyetli besleme gerektiren pres
Grdnleri igin uygundur.

2. Farkh kalinhktaki Griinlere uygundur; besleme mesafesi uzunlugu degisir,
malzeme genisligi genis aralikta degisen besleme diizenegidir.

3. Kalinliga gore ayar gerekmez; besleme mesafesi yalnizca disli degisimiyle ayarlanir.

4. Kayisli ytiksek hizli disli besleyici standart 6zellikleri (veya tasarim) agiklamasi:
(1. Kam tahrikli aralikh besleme modu.

(2). Besleme mesafesi degisimi 2 ila 4 disli degisimiyle yapilir.

(3. Yalnizca alt merdane tahrikli olup {ist merdane yayla bastirilir.

(4. Malzeme yerlestirilirken ist ve alt merdaneler hava valfinin elle cevrilmesiyle gevsetilebilir.

(5. Yaglama yoéntemi: Dagiticinin kam kismi yag oluklu, diger disliler yag
banyolu tiptedir.

(6. Ust ve alt merdaneler sert krom kaphdir.

(7). Gevsetme diizenegi eksantrik kamdir ve gevsetme acisi 0°~180° araliginda ayarlanabilir.

Teknik ozellikler:

ETA Muhendislik

Model GCF-150 GCF-200 GCF-250 GCF-400 GCF-500
Malzeme genisligi 150mm 200mm 250mm 400mm 500mm
Malzeme kalinhgi 0.15-1.0mm
Besleme adim mesafesi 9-300mm
Besleme adim mesafesi degisimi 1-4 boyutta degisim
Hiz 800SPM
Besleme hassasiyeti +0.02mm
Besleme acisi 180°
Gevsetme agisl 135°-190° (Ayarlanabilir)
Agirhk 240kg 270kg 300kg 330kg 400kg 450kg
Drs 6lctiler 700*700*500mm  800*7007500mm  800*750*500mm  800*750*520mm  900*800"550mm  900"800"550mm
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Gripper Besleyici GF-N Serisi

Ozellikler:

1. Yiiksek hizli isleme ve yiiksek hassasiyetli tirtinler icin uygundur. (Dakikada 1200 beslemeye kadar)

2. Makine calisirken sessizdir; is yerinde glrilti olusturmaz.

3. Malzeme ylizeyinde hicbir iz kalmaz; kaplamali malzeme,
aliminyum alasim, paslanmaz c¢elik, bakir, demir veya ikincil

imalatcilar icin en miikemmel pres Uriinlerinin elde edilmesini saglar.

4. Ayar kirek tipi ile yapilir; kullanimi basit ve kararlihgi
yuksektir, herkes kolayca kullanabilir.

5. U¢ boyutlu yapi tek boyutlu kaliplanir; presleme
titresimini ve besleme hassasiyetine etkisini 6nler.

Maximum feeding capacity

——— ¥ Feedlength mm

0 100 200 300 400 500 600 700 BOD 900 1000 1100 1200 1300

# Speed SPM

Note; Feeding accuracy £0.05mm(value of each project)

Teknik ozellikler:

Model GF-515N GF-906N GF-1106N GF-1310N GF-1512N
Malzeme genisligi 50mm 90mm 110mm 130mm 150mm
Besleme boyu 15mm 60mm 60mm 100mm 120mm
Malzeme kalinhgi 0.1-1.0mm 0.1-1.5mm 0.1-1.5mm 0.1-1.5mm 0.1-1.5mm
Hiz 1200m/min 1200m/min 1200m/min 1000m/min 800m/min
Besleme acisi Ayarlanabilir
Besleme mekanizmasi Krank mili aktarimi
Montaj konumu sol
Besleme yoni Soldan = Saga

GF-2512N

250mm

120mm

0.1-1.5mm

700m/min

Havali Besleyici AF Serisi

Ozellikler:

1. Yiksek kaliteli, distk strttinmeli valf; hiz verimini artirir
2. Tum contalar Japonya'dan ithaldir

3. Yenilikgi ylizer cubuk, iki konumlu (g yollu valf yapisi kullanir; ytizer
cubuk konumunda kolay hava kacagi sorunu tamamen ¢oztlmastdr.

4. DUsuk ariza orani: 45 numara celik CNC ile hassas islenmistir,
bu nedenle sorun ¢ikarmasi kolay degildir.

5. Cok az yer kaplar, yapisi basittir ve kurulumu kolaydir.
6. Calisma stireci kararhdir ve besleme hassasiyeti yliksektir.

7. Kompakt genel yapi, yiksek hassasiyet ve hizli calisma; tim
makineler sevkiyattan 6nce siki testten gecer.

8. Her 6l¢li ve uzunlukta 6zel retim yapilabilir.

Teknik ozellikler:

Model birim AF-1C AF-2C AF-3C AF-4C
Maks. besleme genisligi mm 50 65 80 100
Maks. besleme uzunlugu mm 50 80 80 130
Kalinlik mm 05 08 1.2 15
Pnomatik basing  kg/em? 45 45 45 45
Sabit kiskag stirtiinmesi kg 10 27 40 55
Hareketli kiskag stirtiinmesi kg 30 49 65.5 725
Cekme kuvveti kg 14 165 19.5 255
Hava tuiketimi L/min 265 385 47 586
Agirlik kg 88 956 12.8 196

AF-5C

150

150

45

78

1445

41

1005

384

AF-6C

200

200

4.5

78

169

411

1085

524

ETA Muhendislik

AF-TC

250

250

25

4.5

90

200

67

152

80

AF-8C

300

300

25

4.5

100

217

74

1625

95

AF-10C
400
400

3
4.5
118
245

85

182.5

178

28
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Merdaneli Besleyici LH Serisi

Ozellikler:

1. Surekli calisma: bircok islem kesintisiz yapilabilir.
2. Yuksek hiz: dakikada 600 vurusa ulasabilir.

3. Genis kullanim: farkh genislik ve kalinhktaki malzemeler
icin besleyiciyi kaliba uyacak sekilde ayarlamak yeterlidir.

4. Kompakt yapi, ekonomik kullanim
5. Dlstik ariza, kolay bakim

6. Besleme hassasiyeti: devir ve besleme uzunluguna baghdir; normal
hassasiyet 0,03 mm olup kilavuz pim kullanilirsa 0,01 mm'ye ulasabilir

Teknik ozellikler:

Model Merdane genisligi (mm) ~ Besleme uzunlugu (mm)  Malzeme kalinligi (mm)
LH-105NS 100 50 0-1.6
LH-205NS 200 50 0-1.6
LH-305NS 300 50 0-1.6
LH-405NS 400 50 0-1.6

LH-138NS 130 80 0-1.6
LH-1510NS 150 80 016
LH-2010NS 200 100 0-3.5
LH-3010NS 300 100 0-3:5
LH-4010NS 400 100 035
LH-2015NS 200 150 0-35
LH-3015NS 300 150 0-3.5
LH-4015NS 400 150 035
LH-2020NS 200 200 0-3.5
LH-3020NS 300 200 0-3:5
LH-4020NS 400 200 035
LH-5020NS 500 200 0-3.5

Malzeme hatti yiiksekligi (mm)

43-168
43-168
43-168
43-168
58-228
56-274
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291
53-291

Pres kapasitesi (T)

520
20
40
60

10-60

10-60

40-80
60-160
80-260

40-80
60-160
80-260

40-80
60-160
80-260

110-260

Agirlik (kg)
64
87
103
121
76
76
155
180

200
156
181
201
159
184
204
224

Hassas Dogrultucu Orta Sac TL Serisi

Ozellikler:

1. 7 merdaneli paralel merdane tasarimi ve sonsuz vida ince ayar
sistemi sayesinde duzeltme sonrasi malzeme ylizeyi plrizsiz ve
diizglin olur; iz veya cizik olusmaz.

2. Aktarim sisteminde dikey redlktor ve saf bakir sargili motor
kullanihr; disli hassasiyeti 6. sinif standarda ulasir, titresim ve
glrlltd dustikttr. Kullanim 6mri siradan ekipmanin 10 katidir.

3. Duzeltme tekerlegi rulman celigi dévmeden yapilmis, orta
frekans islemi ve elektrokaplama gibi islemlerden gecirilmistir;
asinma direnci ve hassasiyeti yuksektir, uzun streli kullanimda
kolay deforme olmaz.

4. Raf lazer kesim ve CNC isleme teknolojisiyle Uretilmistir;
parcalarin degistirilebilirligi iyidir, bakim basit ve diisiik maliyetlidir.

5. Bagimsiz calisabilir veya MT tipi sac raflari, pres makineleri ve
diger ekipmanlarla baglantili calisarak Gretim hattinin otomasyon
verimini artirabilir.

6. Degisken hiz diizenegi veya tampon besleme mekanizmasi
takilmasi gibi 6zel calisma kosullarina yénelik 6zel tasarimlari
destekler; farkl tretim ihtiyaclarini karsilar.

Teknik ozellikler:

Model TL-150 TL-200 TL-300 TL-400
Motor 1HP 1HP 2HP 2HP
Rediiktor T04# T0# 80# 80#

Malzeme

genisligi 150mm 200mm 300mm 400mm

Diizeltme *
merdanesi 52,577

Malzeme

TL-500

3HP

100#

500mm

kalinhg 0.4-2.8mm

Malzeme cikisi

Hiz 15m/min

Ayar yontemi

Sonsuz vida ince ayari

=r

ETA Muhendislik

™Y

TL-600 TL-700
3HP S5HP
1004 1204

600mm 700mm

®60* 7

-~

TL-800

5HP

1204

800mm
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Hassas Dogrultucu Kalin Sac HS Serisi

Ozellikler:

1. Dogrultma tekerlegi masif rulman celiginden yapilmis,
frezelenmis ve yuksek frekansli isil islemden sonra sert 4
krom kaplanmistir; bu makineyle dogrultulan malzeme
plrtzslz ve dizdir, malzeme ylizeyini cizmez.

2. Tek basina kullanilabilir veya daha iyi sonug igin MT ya da DBMT otomatik sac aciciyla birlikte calistirilabilir.

3. Makine malzemeyi bastirmak igin biyiik silindir kullanir; ayar senkron sonsuz vida dislisi ve vida milidir.

Kolun bir tur gevrilmesi dogrultucunun (st tekerlegini 1 mm indirir; ince ayar yapilabilir.

4. Yiksek rijitlikli mekanik yapi ve yiiksek gii¢ cikisi;
yiiksek hiz ve kararli besleme Gretim verimini artirir

ve ekipman dmriind uzatir.

Teknik ozellikler:

Model HS-200A
Malzeme genisligi 200mm
Malzeme kalinhgi

Dogrultma hizi
Tahrik merdanesi
Malzeme merdanesi

Dogrultma merdanesi

Glig 2.2KW
Motor 3HP
Reduktor 100#
Model HS-2008
Malzeme genisligi 200mm
Malzeme kalinhgi
Dogrultma hizi
Tahrik merdanesi
Malzeme merdanesi
Dogrultma merdanesi
Giic 3TKW
Motor 3HP
Reduktor 100#

HS-300A
300mm
1.0-4.5mm
15m/min
P95*2
©95*2
d70*9
3.TKW
4HP
100#
HS-300B
300mm
1.0-6.0mm
15m/min
©120*2
©120*2
309
3. 7KW
4HP
1204

HS-400A

400mm

3. 7KW
S5HP

120#

HS-4008

400mm

5.5KW
5.5HP

135#

HS-500A

500mm

5.5KW
T.5HP

120#

HS-5008

500mm

5.5KW
55HP

1354

HS-600A

600mm

5.5KW
7.5HP

120#

HS-600B

600mm

T.5KW

1.5HP

Sikloid pimli rediiktor 6#

Hassas Dogrultucu SSP Serisi

Ozellikler:

1. S tipi yUksek hizl dogrultma makinesi, pres makinesiyle senkronizasyon
icin gerekli ekipmandir; cikis hizini inverter ile kontrol edebilir. Malzeme
tampon halkasindan gecerek pres makinesine girer; fotoelektrik anahtar
komutuyla makinenin durmasini, calismasini, hizlanmasini veya
yavaslamasini kontrol ederek pres makinesiyle senkronizasyon saglar.

2. Bu tip dogrultma makinesi S tipi dogrultucunun gelistirilmis halidir; &zellikle
yiksek hassasiyetli ince malzeme Urinleri icin tasarlanmistir. Bobinin duz
olmadigi ve gerilimi giderilmemis malzemeyle iyi Uriin elde edilemeyecegi
bilinir; bu nedenle dogrultma makinesinin performansi tiretimde kilit rol oynar.

3. Dogrultma tekerlegi ithal SUJ2'den Uretilir, HRC60 1sil islem uygulanir,
taslanir ve ardindan sert krom kaplanip taslanir; her mil icin homojenlik
ve sekil toleranslari glivence altina alinir.

4. Bu makinenin duzeltme ayari, diizleme noktasinin hizla bulunmasini
saglayan ylzer dort noktali denge ince ayar diizenegini kullanir.

5. Tim makinede yiksek hassasiyetli rulmanlar kullanilarak 6mir uzatilmistir.

6. Malzeme, malzeme genisligi ve kalinhgi farkli oldugundan birlesik bir
sayisal referans yoktur. Bu nedenle seri Uretimden once kiglk bir
malzeme pargasiyla deneme vyapilmasi, istenen sonuca ulasildiginda
Uiretime devam edilmesi onerilir.

7. Bu makinede aktarim dislisi gévde disindadir; yaglama kolaydir ve
operator glvenligi icin etkin koruma saglar.

Teknik ozellikler:

Model SSP-200
Motor giicii L5KW
Maks. genislik 200mm

Malzeme kalinhgi
Malzeme cikis hizi
Diizeltme merdanesi

On ve arka
malzeme ¢ekme merdaneleri

SSP-300 SSP-400
1.5KW 2.2KW
300mm 400mm
0.2-1.0mm
0-70m/min

®30X11,Up 5/Down 6

T2

ETA Muhendislik

SSP-500

2.2KW

500mm
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Yatay Sac Acici FU Serisi

Ozellikler:

1. Roleyle besleme, ayarlanabilir hiz, 0~30 m/dk.

2. Bobin malzemeler st Uste istiflenebilir; besleme siiresi ve bobin

degistirme siresi azalir.

3. Kullanimi kolay, vyapisi saglamdir. Yiksek hizli preslerle iyi

performans gosterir.

Teknik ozellikler:

Model FU-600
Yiikleme yiiksekligi 400mm
Tasima kapasitesi 600kg

Disk capi $1000mm

Malzeme genisligi
Malzeme kalinhgi

Besleme hizi

Hafif Sac Acici CR Serisi

Ozellikler:

1. Iki tiir algilama: metal cubuk iletimi ve elektronik mikro hareket:
Metal c¢ubuk iletimli algilama: cesitli metal ve elektronik

bilesenlerin strekli preslenmesi icin uygundur.

2. Yapisi basit, ariza orani diistiktir.

Teknik ozellikler:

Model CR-100
Malzeme genisligi 100mm
Malzeme i¢ capi ®140-400mm
Dis cap

Tasima kapasitesi

Motor gticl
Rediiktor

FU-1000
500mm
800kg
@ 1000mm
130mm
0.1-1.0mm
0-30m/min

CR-200
200mm

©800mm
Tokg
0.37Kw
60

® 200-320mm

FU-1200
500mm
800kg
®1200mm

CR-300
300mm

ETA Muhendislik

Agir Sac Acici MT Serisi

Ozellikler:

1. Sac rafi cesitli bobin malzemelerin beslenmesi icin uygundur.

2. Sac rafi dogrultma makinesiyle birlikte kullanilabilir; motorsuz
tip secilebilir.

3. Sac rafinin maksimum yuk kapasitesi 30 tona kadar 6zellestirilebilir.

4. Sac rafi maksimum malzeme genisligi 1800 mm'ye kadar 6zellestirilebilir.

Teknik ozellikler:

Mod MT-200 MT-300 MT-400 MT-500 MT-600 MT-700 MT-800 MT-900 MT-1000
Malzeme genisligh  200mm 300mm 400mm 500mm 600mm 700mm 800mm 900mm 1000mm
Tasima kapasitesi 0.6T 0.8T 12T 15T 2T 3 3T 3T 3T

Motor gicti 0.3TKW 0.75KW L5KW 2.2KW
Malzeme kalinhgi 0.35-1.6mm
Bobin i¢ capi $ 450-530mm

Dis cap ®1200mm

Besleme hizi 15m/min

Cift Bashikh Sac Acici DBMT Serisi

Ozellikler:

1. Malzeme degistirme siiresinden tasarruf saglar, tGretim verimini artirir.

2. Dogrultma makinesiyle birlikte kullanilabilir.
3. Motor ve elektrik kontrol eklenerek motorlu rafin yerine kullanilabilir.

4. iki genisleme ydntemi vardir: elle genisleme ve hidrolik genisleme.

5. Malzeme daha dar veya kiiglikse 6zel Gretim veya yan kaydirmali model yapilabilir.

6. Bu makine stator, rotor, ET parcasi gibi hizli presleme icin uygundur.

Teknik ozellikler:

Model DBMT-200 DBMT-300 DBMT-400
Malzeme genisligi 200mm 300mm 400mm
Motor giicii 0.37TKW 0.75KW L5KW
Tek tarafli yiik tasima 0.67 o087 121
Besleme hizi 15m/min
Bobin i¢ capi ®450-530mm
Bobin dis capi ©1200mm
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